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Przebudowa i docieplenie budynku dydaktycznego Wydziatu Instrumentalno — Pedagogicznego Uniwersytetu
Muzycznego Fryderyka Chopina w Biatymstoku

2 STWIORB

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

ROBOTY BUDOWLANE
CPV 45210000-2
1. B.00.00.00 Wymagania ogdlne

2. B.01.00.00 Roboty przygotowawcze i rozbidrkowe
CPV 45100000-8
3. B.02.00.00 Roboty murowe
CPV 45262500-6
4. B.03.00.00 Nadproza i podciggi stalowe
CPV 45223210-1
5. B.04.00.00 Zbrojenie betonu
CPV 45262310-7
6. B.05.00.00 Beton
CPV 45262300-4
7. B.06.00.00 Slusarka
CPV 45210000-2
8. B.07.00.00 Konstrukcje stalowe
CPV 45223000-6
9. B.08.00.00 Prefabrykaty
CPV 45223820-0
10.B.09.00.00 Roboty pokrywcze
CPV 45260000-7
11.B.10.00.00 Tynki i oktadziny
CPV 45410000-4
12.B.11.00.00 Posadzki
CPV 45432100-5
13.B.12.00.00 Roboty malarskie
CPV 45440000-3
14.B.13.00.00 Rusztowania
CPV 45262100-2
15.B.14.00.00 Docieplenie $cian z oblicowaniem ptytkg elewacyjng
CPV 45320000-6
16.B.15.00.00 Docieplenie stropodachu metodg wdmuchiwania granulatu
CPV 45320000-6
17.B.16.00.00 Docieplenie dachu ptaskiego wetng mineralng
CPV 45320000-6
18.B.17.00.00 Fasada wentylowana — HPL
CPV 45320000-6
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B.00.00.00 - WYMAGANIA OGOLNE

WSTEP

CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikaciji Technicznej

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna B-00 - Wymagania Ogolne odnosi sie do wymagan wspdlnych dla poszczegdinych
wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru Robot.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentéw Przetargowych i nalezy je stosowaé w zlecaniu i wykonaniu Robot
opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych SST

(wyszczegolnienie przedmiotu i zakresu robdt podstawowych, towarzyszgcych i tymczasowych)

1.3.1. Wymagania ogélne nalezy rozumiec¢ i stosowa¢ w powigzaniu z wyzej wymienionymi Specyfikacjami Technicznymi:
1.3.2. Niezaleznie od postanowien Warunkéw Szczegodlnych normy panstwowe, instrukcje i przepisy wymienione w
Specyfikacjach Technicznych bedg stosowane przez Wykonawce w jezyku polskim.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace Robét

(informacje dotyczgce dokumentacji projektowej, organizacji rob6t budowlanych, terenu budowy)

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z

Dokumentacja Projektowa, SST i poleceniami Inzyniera .

1.4.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy oraz dwa egzemplarze Dokumentacji Projektowej i dwa
komplety ST.

1.4.2. Dokumentacja Projektowa

Przetargowa Dokumentacja Projektowa bedzie zawiera¢:

- przedmiary robot

Informacje dotyczaca bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

1.4.3. Zgodno$¢ Robot z Dokumentacjg Projektowg i SST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera Wykonawcy
stanowig czes¢ umowy (kontraktu), a wymagania wyszczegolnione cho¢by w jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy,
tak jakby zawarte byly w catej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedéw lub opuszczen w Dokumentaciji Projektowej, a o ich wykryciu powinien
natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W przypadku rozbieznosci opis wymiarow
wazniejszy jest od odczytow ze skali rysunkow. Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z
Dokumentacjg Projektowg i SST.

Dane okreslone w Dokumentaciji projektowej i w SST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okres$lonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i
wykazywac bliskg zgodnos$é z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub Roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg Projektowg lub SST i wptynie to na
niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty bedg niezwtocznie zastgpione innymi, a Roboty rozebrane na
koszt wykonawcy.

1.4.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji budowy, az do zakonczenia i
odbioru ostatecznego Robét.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajagce, w tym ogrodzenia, porecze,
oswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony Robét. Koszt zabezpieczenia
Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene umowna.

71.4.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania Robét Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia
Robét wszelkie przepisy dotyczgce ochrony Srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania Robot
Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej,

b) podejmowa¢ wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczgcych ochrony
Srodowiska na terenie i wokét Terenu Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wiasnosci spotecznej
i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania. Stosujgc
sie do tych wymagan, bedzie miat szczegdlny wzglad na:

I) Lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk i drog dojazdowych.

2) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

¢) mozliwoscig powstania pozaru.

1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy na terenie baz
produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem oso6b
trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji Robét albo
przez personel Wykonawcy.

1.4.4. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia
materiatdow wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi
przepisami. Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robét bedg miaty $wiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong
jednostke, jednoznacznie okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na Srodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robdt, a po zakonczeniu Robét ich szkodliwo$é zanika (np. materiaty
pylaste), moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego
odpowiednie przepisy, Zamawiajgcy powinien otrzymac zgode na uzycie tych materiatéw od wiasciwych organéw administracji
panstwowej. Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze Specyfikacjami, a ich uzycie
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spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajgcy.

1.4.5. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz
uzyska od odpowiednich wtadz, bedacych wtascicielami tych urzagdzen, potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i urzadzenh w czasie trwania budowy. Wykonawca jest zobowigzany umiesci¢ w swoim
harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego rodzaju Robét, ktére majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalaciji i
urzadzen podziemnych na Terenie Budowy i powiadomié Inzyniera i wladze lokalne o zamiarze rozpoczecia Robét. O fakcie
przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inzyniera i zainteresowane wtadze oraz
bedzie z nimi wspotpracowat,

dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie
spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

Okreslenia podstawowe:

Inzynier — osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego, upowazniona do nadzoru nad realizacjg Robo6t i do wystepowania w jego
imieniu w sprawach realizacji umowy.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i do wystepowania w jego
imieniu w sprawach realizacji umowy.

Rejestr obmiaréw — akceptowany przez inzyniera rejestr z ponumerowanymi stronami, stuzgcy do wpisywania przez
Wykonawce obmiaru dokonywanych Robét w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatgcznikow. Wpisy w
Rejestrze Obmiaréw podlegaja potwierdzeniu przez Inzyniera.

Laboratorium — laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do przeprowadzenia wszelkich
badan i prob zwigzanych z oceng jakosci materiatéw oraz Robot.

Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robét, zgodne z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami
Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

Polecenie Inzyniera — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera w formie pisemnej dotyczgce sposobu
realizacji Robo6t lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna, bedaca autorem Dokumentaciji Projektowe;.

Slepy kosztorys — wykaz Robo6t z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich wykonania

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow przeznaczonych do Robot
Wykonawca przedstawi szczegotowe informacije dotyczgce proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania
tych materiatéw i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inzyniera. Zatwierdzenie
partii (czesci) materiatow z danego zrédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego

zrédfa uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrédta
w sposob ciggly spetniaja wymagania Szczegoétowej Specyfikaciji Technicznych w czasie postepu Robét.

2.2. Pozyskiwanie materiatow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wtascicieli i odnosnych wiadz na pozyskanie materiatow z jakichkolwiek
zrédet miejscowych, wigczajgc w to zrodta wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi
wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgcg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez
siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inzynierowi. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan
ilosciowych i jakosciowych materiatow z jakiegokolwiek zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem
materiatow do Robét.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do Robdt, byty zabezpieczone
przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos$¢ i wlasciwo$¢ do Robét i byly dostepne do kontroli przez Inzyniera.

Miejsca czasowego skladowania beda zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z Inzynierem lub
poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

2.4. Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy, badz ztozone w miejscu
wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robét niz te, dla ktérych
zostaty zakupione to koszt tych materiatéw zostanie

przewarto$ciowany przez Inzyniera.

Kazdy rodzaj Robdt, w ktérym znajdujg sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko,
liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli Dokumentacja Projektowa lub SST przewidujg mozliwo$é wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych
Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie
diuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie
moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inzyniera .

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wpltywu na jakos$¢
wykonywanych Roboét. Sprzet uzywany do Robét powinien byé zgodny z ofertg Wykonawcy i odpowiada¢ pod wzgledem typow i
ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji Rob6t zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku braku
ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac¢ przeprowadzenie Robét zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentaciji
Projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym umowsa.

Sprzet bedacy wlasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do
pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest
to wymagane przepisami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub SST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych Robotach,
Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet,
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po akceptacji Inzyniera, moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania warunkéw umowy zostang przez Inzyniera
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowac¢ sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materiatdw/sprzetu na i z terenu
Robét. Uzyska on wszelkie niezbedne pozwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych tadunkoéw i w sposéb ciagty bedzie o
kazdym takim przewozie powiadamiat Inzyniera.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos$¢
wykonywanych Rob6ét i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robét zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej,
SST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umowa.

Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga byé uzyte przez Wykonawce pod
warunkiem przywrécenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég publicznych na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonywania Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Rob6t zgodnie z Umowg oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow i
wykonywanych Robét, za ich zgodno$é z Dokumentacjg Projektowg wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji Robot oraz
poleceniami Inzyniera.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw Robot
zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inzyniera.
Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu Robo6t zostang, jesli
wymagac tego bedzie Inzynier, poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia Robét lub
wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadno$c¢.

Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw Robdt bedg oparte na wymaganiach
sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji
Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatéw i Robot, rozrzuty

normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz
inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestig. Polecenia Inzyniera bedg wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robét. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera programu zapewnienia jakosci, w
ktorym przedstawi on zamierzony sposob wykonywania Robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce
wykonanie Roboét zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, SST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera.
Program zapewnienia jakos$ci bedzie zawierac:

a) czes¢ ogolng opisujaca:

- organizacje wykonania roboét , w tym terminy i spos6b prowadzenia Robot,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robot,

- BHP,

- wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz os6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowosé wykonania poszczegdlinych elementéw Robdt,

- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscia wykonywanych Robot,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub laboratorium, ktéremu Wykonawca
zamierza zleci¢ prowadzenie

badan),

- sposéb oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizméw sterujgcych, a takze
wycigganych wnioskow i

zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych informacji Inzynierowi);
b) cze$¢ szczegdlowa opisujgca dla kazdego asortymentu Robot:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do
sterowania i urzgdzenia pomiarowokontrolne,

- rodzaje i ilo$¢ srodkéw transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposOb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wiasciwosci w czasie transportu,

- sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos$¢, pobieranie prébek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen itp.)
prowadzonych podczas dostaw materiatéw, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegdlnych elementéw Robdét,

- spos6b postepowania z materiatami i Robotami nieodpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci Robot

Celem kontroli Robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggngé¢ zatozong jako$¢ Robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robot i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli,
wigczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek, badan
materiatéw oraz Robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu
zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatéw oraz Roboét z czestotliwoscig zapewniajgca stwierdzenie, ze
Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okreslone w SST, normach i wytycznych. W przypadku gdy
nie zostaty one tam okreslone, Inzynier ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robét zgodnie z
Umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng
legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

Inzynier bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekgiji. Inzynier bedzie przekazywac¢
Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu,
zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod

badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze mogg wptyng¢ ujemnie na wyniki badan, Inzynier natychmiast
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wstrzyma uzycie do Robét badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociagniecia w pracy laboratorium
Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca sig stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na zasadzie, ze
wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budzg watpliwosci co do
jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera. Probki dostarczone przez
Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowany
przez Inzyniera.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmujg
jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna stosowac¢ wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez
Inzyniera.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub
badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera .

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, jednak nie p6zniej niz w terminie
okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych,
zaaprobowanych przez niego.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Do celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania
materiatow u zrédta ich wytwarzania, i

zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robét prowadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnosé
materiatéw i Robdt z wymaganiami SST

na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze
raporty Wykonawcy sg

niewiarygodne, to Inzynier poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub
dodatkowych badan, albo oprze si¢

wytgcznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i Robdt z Dokumentacjg Projektowg i ST. W takim
przypadku catkowite koszty powtornych

lub dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujgcy ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie
Polskich Norm, aprobat

technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,

deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polska Normg lub aprobatg techniczna, w przypadku wyroboéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg
objete certyfikacjg okreslong w pkt 1.

i ktore spetniajg wymogi Specyfikacji Technicznej.

1. W przypadku materiatdw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do Robét bedzie
posiadac te dokumenty, okreslajgce

w sposob jednoznaczny jej cechy.

2. Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami
badan wykonanych przez niego.

Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi.

3. Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

(1) Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od
przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika
Budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu Robét, stanu bezpieczenstwa ludzi i
mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem
imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym,
bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone datg i
podpisem Wykonawcy i Inzyniera.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac¢ w szczegdlnosci:

- date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

- date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowe;,

- uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci i harmonogramoéw Robét,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementéw Robét,

- przebieg Robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach,

- uwagi i polecenia Inzyniera,

- daty zarzadzania wstrzymania Robét, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbioréw Rob6ét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i ostatecznych odbioréw Robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
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- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Rob6t podlegajgcych ograniczeniom lub wymaganiom
szczegblnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- zgodnos$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowe;j,

- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania Robét,

- dane dotyczace jakosci materiatéw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je
przeprowadzat,

- wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu Robét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy bedg przedtozone Inzynierowi do ustosunkowania
sie.

Whis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania sie.

Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy Robét.

(2) Rejestr Obmiaréw

Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw Robét. Obmiary
wykonanych Robo6t przeprowadza sie w sposdéb ciaggty w jednostkach przyjetych w Kosztorysie i wpisuje do Rejestru Obmiaréw.
(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki Laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnos$ci materiatéw, orzeczenia o jakosci materiatéw, recepty
robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci.
Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru Robét. Powinny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w pkt (1)-(3), nastepujgce dokumenty:

- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

- protokoty przekazania Terenu Budowy,

- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

- protokoty odbioru Robdt,

- protokoty narad i ustalen,

- korespondencje na budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie
ktoregokolwiek z dokumentéw budowy

spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze
dostepne dla Inzyniera i przedstawione do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru Robét

Obmiar Robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i SST w
jednostkach ustalonych w Kosztorysie.

Obmiaru Robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych Robd6t i o terminie
obmiaru co najmniej 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisane do Rejestru Obmiaréw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Slepym Kosztorysie lub gdzie indziej w Specyfikacjach
Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich Robot. Btedne dane zostang poprawione wedtug
instrukcji Inzyniera na pismie.

Obmiar gotowych Robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy
lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera.

7.2. Zasady okreslania ilosci Robét i materiatéw

- obmiary nalezy dokonywa w jednostkach podanych w poszczegélnych SST

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robét bedg zaakceptowane przez Inzyniera. Urzadzenia
i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to
Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie przez caty okres trwania Robét.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem Robot, a takze w przypadku wystepowania
diuzszej przerwy w Robotach.

Obmiar Roboét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar Robét podlegajacych zakryciu przeprowadza
sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposdb zrozumiaty i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie
Rejestru Obmiaréw. W razie braku

miejsca szkice moga by¢ dotaczone w formie oddzielnego zatacznika do Rejestru Obmiaréw, ktérego wzér zostanie uzgodniony
z inzynierem.

8. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST Roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:

a) odbiorowi Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu, wstepnemu

c) odbiorowi koncowemu.

8.1. Odbiér Robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Odbidr Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych Robot, ktére w
dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i
poprawek bez hamowania ogélnego postepu Robdét.

Odbioru Robét dokonuje Inzynier.

Gotowos¢ danej czesci Robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem
Inzyniera. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, jednak nie p6zniej niz w ciagu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do
Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera .

Jakos¢ i ilos¢ Robét ulegajgcych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentow zawierajgcych komplet wynikéw badan
laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowa, SST i uprzednimi

ustaleniami.
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8.2. Odbioér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robét. Odbioru czesciowego Robdt dokonuje sie wg
zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robot. Odbioru Robét dokonuje Inzynier.

8.3. Odbiér wstepny Robét

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.
Catkowite zakonczenie Robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do
Dziennika Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inzyniera.

Odbioru ostatecznego Rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci

Inzyniera i Wykonawcy. Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakosSciowej na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikéw badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robo6t z Dokumentacjg Projektowg i SST .

W toku odbioru ostatecznego Robot komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét zanikajgcych i
ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania Robét uzupetniajacych i Roboét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robét poprawkowych lub Robét uzupetniajgcych w warstwie Scieralnej lub
Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych Robét w poszczegodlnych asortymentach nieznacznie
odbiega od wymaganej Dokumentacjg Projektowg i SST z uwzglednieniem toleranc;ji i nie ma wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajgc pomniejszong warto$¢ wykonywanych
Roboét w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Umownych.

8.3.1. Dokumenty do odbioru wstepnego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robot jest protokét odbioru ostatecznego Robét sporzadzony
wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

1. Dokumentacje Projektowg podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli

zostata sporzgdzona w trakcie realizacji Umowy.

. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetiajace lub zamienne).

. Recepty i ustalenia technologiczne.

. Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.

. Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiaréw (oryginaty).

. Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z SST i ew. PZJ.

. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST i ew. PZJ.

. Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikdéw badan i pomiaréw zatgczonych do dokumentéw
odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ .

9. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii

telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru

i przekazania tych robot wtascicielom urzadzen.

10. Geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg Robot i sieci uzbrojenia terenu.

11. Kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.

12. Instrukcje eksploatacyjne.

W przypadku, gdy wedtug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego Robot.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wedtug wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego.

Termin wykonania Robét poprawkowych i Robot uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.4. Odbioér koncowy

Odbior koncowy polega na ocenie wykonanych Robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym
i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie
7.3. ,0dbidr wstepny Robét”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia Ogdlne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji
kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest warto$¢ (kwota) podana przez Wykonawce w
danej pozyciji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnos$ci, wymagania i badania
sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji Projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe beda obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z kosztami,

- warto$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi kosztami ubytkéw i transportu na plac
budowy,

- wartos$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (DZ. U. Nr 89, p6z. 414).

2. Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15 grudnia 1994r. w sprawie dziennika budowy
oraz tablicy informacyjnej (MP. Nr 2 z 1995 r.,poz. 29)

oONOoOUOA~WN
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B.01.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE - ROZBIORKOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
budowlanych zwigzanych z robotami przygotowawczymi.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie rozbiérek
wystepujacych w obiekcie.

W zakres tych robét wchodza:

B.01.01.00. — Rozbidrki

B.01.01.01. — Rozbidrki obiektow kubaturowych

B.01.02.00. — Rozbidrka i usuwanie wyrobéw azbestowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami
Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Dla robét wg B.01.01.00 materiaty nie wystepuja.

3. Sprzet

3.1. Do rozbidrek moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. Transport

Transport materiatow z rozbiérki Srodkami transportu.

Przewozony fadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robot rozbiorkowych nalezy:

— teren ogrodzi¢ i oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP,

5.2. Roboty rozbiorkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47 poz. 401) w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych.

Usuwanie azbestu nalezy wykonac¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 14-08-1998 r.

6. Kontrola jakosci robot

Wymagania dla rob6t rozbiérkowych - Dz.U. Nr 47 poz. 401

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiarowymi sa:

B.01.01.00. — Rozbiérki — [1 szt.; 1m; 1m2; 1m3]

B.01.01.01. — Rozbiorki obiektéw kubaturowych — [1 szt.]

B.01.02.00. — Rozbidrka i usuwanie wyrobéw azbestowych — [1 m2; 1kg.]

8. Odbidr robot

Wszystkie roboty objete B.01.00.00. podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez Inzyniera mierzone w
jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Uwagi szczegotowe

10.1. Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inzynier.

10.2. llosci robét rozbiérkowych mogg ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.
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B.02.00.00 ROBOTY MUROWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru muréw.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie murow
zewnetrznych i wewnetrznych obiektéw tzn.:

B.08.01.00 Sciany z cegly petnej

B.08.02.00. Z bloczkéw betonowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i
mut.

2.2. Wyroby ceramiczne

2.2.1. Cegta budowlana petna klasy 10 wg PN-B 12050:1996

- Wymiary | =250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm

- Masa 3,3-4,0 kg

- Cegta budowlana petna powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowej.

- Dopuszczalna liczba cegiet potéwkowych, peknietych catkowicie lub z jednym peknigciem przechodzgcym przez catg grubosé
cegly o dtugosci powyzej 6mm

nie moze przekracza¢ dla cegly — 10% cegiet badanych.

- Nasigkliwos$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24%.

- Wytrzymato$¢ na sciskanie 10,0 MPa

- Gestos¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dm3

- Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,52-0,56 W/mK

- Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak uszkodzen po badaniu.

- Odpornos$¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta puszczona z wysokosci 1,5m na inne cegty nie rozpadta sie.
2.2.2. Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996

- Wymiary jak poz. 2.2.1.

- Masa 4,0-4,5 kg.

- Dopuszczalna ilo$¢ cegiet potéwkowych, peknietych do 10% ilosci cegiet badanych

- Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wigksza od 16%.

- Wytrzymato$¢ na Sciskanie 15 MPa.

- Odpornosé na dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa.

- Odpornos$¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne cegly nie rozpadta sie na
kawatki; moze natomiast wystgpic

wyszczerbienie lub jej pekniecie. llos¢ cegiet nie spetniajacych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wieksza niz:
— 2 na 15 sprawdzanych cegiet

— 3 na 25 sprawdzanych cegiet

— 5 na 40 sprawdzanych cegiet.

2.2.3. Cegta budowlana petna licowka klasy 15 MPa

- Wymagania co do wytrzymatosci, nasigkliwosci, odpornosci na dziatanie mrozu jak dla cegty wg poz. 2.2.2.
Przewiduje sie mozliwo$¢ uzycia cegiet uzyskanych z rozbiérki, po ich ewentualnym zakwalifikowaniu przez Inzyniera.
2.2.4. Cegta dziurawka klasy 50

- Wymiary | =250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm

- Masa 2,15-2,8 kg

- Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 22%.

- Wytrzymato$¢ na sciskanie 5,0 MPa

- Gestos$¢ pozorna 1,3 kg/dm3

- Wspétczynnik przewodnosci cieplnej 0,55 W/mK

- Odpornos$¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak uszkodzen po badaniu.
2.2.5. Cegta kratéwka klasy 10 wg (PN-B 12011:1997)

- Cegta kratéwka powinna odpowiadaé aktualnej normie panstwowe;j.

- Wymiary typ K1 | = 250 mm, s = 120mm, h = 65mm

- Masa typ K1 2,3-2,9 kg

- Wymiary typ K2 | =250 mm, s = 120 mm, h = 140 mm

- Masa typ K2 4,9-6,3 kg

- Nasigkliwosc¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 20%

- Wytrzymatos¢ na Sciskanie 10,0 MPa

- Gestos¢ pozorna 1,4 kg/dm3,

- Wspétczynnik przewodnosci cieplnej 0,33-0,34 W/mK

- Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak uszkodzen po badaniu.
Nie nalezy stosowac tego rodzaju ceglty do muréw fundamentowych i piwnic.

2.3. Bloczki z betonu komérkowego

- Wymiary: 59x24x24 cm, 59%x24x12 cm.

- Odmiany: 05, 07, 09 w zalezno$ci od cigzaru objetosciowego i wytrzymatosci na Sciskanie.

- Beton komoérkowy do produkcji bloczkéw wg PN-80/B-06258

- Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.
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2.4. Cegta silikatowa

- Cegly petne i bloki drgzone.

- Wymiary: 1NF 250+3x120+2x65+2

- 1,6NF 250+£3x120+2%x104+2

- 2NFD 2504£3%x120+2x138+2

- 3NFD 2504£3x120+2x220+3

- 6NFD 2504£3%x250+2x220+3

Wymagania:

— nasigkliwos¢ 16%

— odpornos¢ na dziatanie mrozu po 20 cyklach — brak uszkodzen

— gestosé — nie wiecej niz 1,9 kg/dm3 dla cegty petneji 1,5 kg/dm3 dla drgzonych.

2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek

1:1:6

1:1:7

1:1,7:5

cement: wapienne hydratyzowane: piasek

1:1:6

1:1:7

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 50:

cement: ciasto wapienne: piasek

1:03:4

1:05:45

cement: wapienne hydratyzowane: piasek

1:03:4

1:05:45

— Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

— Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3
godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz
cement hutniczy 25 pod warunkiem,

ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczenh obcych.

Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i
wapna.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.
5. Wykonanie robot

Wymagania ogodlne:

a) Mury nalezy wykonywaé warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do pionu i sznura, z
zachowaniem zgodnosci z rysunkiem, co

do odsadzek, wyskokdéw i otworéw.

b) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury noéne. Scianki dziatowe grubo$ci ponizej 1 cegty nalezy murowaé nie
wczesniej niz po zakonczeniu Scian gtéwnych.

¢) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potaczenia muréw wykonanych niejednoczesnie
nalezy stosowacé strzepia zazebione koncowe.

d) Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegtg suchg, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w murze polewac lub moczy¢ w
wodzie.

e) Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywaé jednoczes$nie ze wznoszeniem murdw.

f) Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta moga by¢é wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

g) Wprzypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwymuréw powinny by¢
zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu
robot po dtuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw, fgcznie

ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

5.1. Mury z cegly petnej

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.

— 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubo$c¢ nie powinna przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm,

— 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 15 mm,
a minimalna — 5 mm.

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa.W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg
spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

5.1.2. Stosowanie potoéwek i cegiet utamkowych.

Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw no$nych nie powinna by¢ wigksza niz 15% catkowitej liczby cegiet.

a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegty (np. cegta nowa i rozbiérkowa), nalezy przestrzega¢ zasady, ze kazda Sciana
powinna by¢ wykonana z cegty jednego wymiaru.

b) Potgczenie muréw stykajacych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci réznigcej sie wiecej niz o0 5mm
nalezy wykonywac na strzepia

zazebione boczne.
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5.2. Mury z cegty dziurawki

Mury z cegty dziurawki nalezy wykonywac¢ wedtug tych samych zasad, jak mury z cegty petne;.

W naroznikach, przy otworach, zakonczeniach muréw oraz w kanatach dymowych nalezy stosowaé normalng cegte peina.

W przypadku opierania belek stropowych na murach z cegty dziurawki ostatnie 3 warstwy powinny by¢ wykonane z cegty
petne;j.

5.3. Mury z cegty kratowki

a) Cegte kratowke nalezy stosowac¢ przede wszystkim do zewnetrznych $cian nosnych, samonosnych i ostonowych.

b) Mozna ja réwniez stosowa¢ do murowania scian wewnetrznych.

c) Zaprawy stosowane do murowania powinny mie¢ konsystencje gestoplastyczng w granicach zagtebienia stozka
pomiarowego 6-8 cm.

d) Cegly w murze nalezy uktadac tak, aby znajdujgce sie w nich szczeliny miaty kierunek pionowy.

e) Cegly przed utozeniem w murze zaleca si¢ nawilza¢ przez polewanie wodg. Wigzanie cegiet kratéwek w murze zgodne z
zasadami wigzania cegty petnej.

f) Grubos¢ spoin poziomych w murach powinna wynosi¢ 12mm, a grubo$¢ spoin pionowych — 10 mm.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosic: dla spoin poziomych +5 i =2 mm, a dla spoin pionowych =5 mm.

5.4. Sciany warstwowe

5.4.1. Wewnetrzne czesci Scian warstwowych wykonywa¢ wg zasad podanych w punkcie 5.1. z wmontowaniem w co 5-6
warstwie kotew stalowych ze stali zbrojeniowej o 8 mm rozstawionych co 0,8-1,0m.

Kotwy nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg przez dwukrotne pomalowanie lakierem bitumiczno-epoksydowym (Materiat wg SST
B.15.05.02).

5.4.2. Zewnetrzne czesci scian warstwowych przeznaczone do otynkowania wykonywac¢ zgodnie z wymaganiami jak dla czesci
wewnetrznych.

5.4.3. Zewnetrzne czesci Scian warstwowych przeznaczone do spoinowania wykonywac ze szczegdlng starannoscia, tak, aby
lico miato prawidtowe wigzanie i spoiny o jednakowej grubosci. Licéwke ukiada¢ z zastosowaniem listewek poziomych. Spoiny
pionowe sprawdzone za pomocg pionu, powinny wykazywac¢

doktadne krycie przy dopuszczalnej tolerancji szerokosci spoin do 3 mm.

6. Kontrola jako$ci

6.1. Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

- sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamdéwieniem i wymaganiami stawianymi w dokumentacji technicznej,
- proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

— wymiardw i ksztattu cegty,

— liczby szczerb i pekniec,

— odpornosci na uderzenia,

— przetomu ze zwréceniem szczegdlnej uwagi ha zawarto$¢ margla.

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez prébe dorazng nalezy jg podda¢ badaniom laboratoryjnym
(szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje w sposéb podany w
obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjmowac wg ponizszej tabeli
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Rodzaj odchytek Dopuszczalne odchytki [mm]
mury spoinowane mury niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:
—na 1 metrze dtugosci 3 6
— na catej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
— na wysokosci 1 m 3 6
— na wysokosci kondygnacji 6 10
— na catej wysokosci 20 30

Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na 1 m dtugosci
— na catej dtugosci 1 2

Odchylenia goérnej warstwy od poziomu
—na 1 m dtugosci

— na catej dtugosci 1 2

10 10
Odchylenia wymiaréw otworéw w
Swietle
0 wymiarach:
do 100 cm
szerokos¢ +6, -3 +6, -3
wysoko$¢ +15, -1 +15, -10
ponad 100 cm
szerokos¢ +10, -5 +10, -5
wysoko$¢ +15, -10 +15, -10

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robot jest — m2 muru o odpowiedniej grubosci.

llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w
naturze.

8. Odbidr robot

8.1. Odbiér rob6t murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robodt wykonczeniowych.
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Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowié¢ nastepujgce dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jakosci materiatdw i wyrobédw dostarczonych na budowe,

d) protokoty odbioru poszczegodlnych etapéw robot zanikajgcych,

e) protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.
8.2. Wszystkie roboty objete B.08.00.00. podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.
9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:

— dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy

— wykonanie $cian, narozy, przewodéw dymowych i wentylacyjnych

— ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

— uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatéw

10. Przepisy zwigzane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratowki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementu powszechnego uzytku.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.
PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-80/B-06259 Beton komérkowy.
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B.03.00.00 NADPROZzA | PODCIAGI STALOWE

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST. Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania ogdine dotyczace wykonania i odbioru prac
budowlanych montazu nadprozy i podciggéw stalowych.

1.2. Zakres stosowania ST Szczegdtowe Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ Dokumentow Przetargowych i nalezy je
stosowac w zlecaniu i wykonaniu robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikaciji obejmujg wymagania dla robét objetych realizacjg
zadania jak w p.1.1. tj. wykonanie: - nadprozy i podciggéw stalowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét, bezpieczenstwo
wszelkich czynnos$ci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie, oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru i Projektanta.

1.6. Dokumentacja robot

Dokumentacje robot konstrukcji stalowych stanowig dokumenty wyszczegdlnione w ST B.00.00.00 Cze$¢ ogolna.

2. Materiaty Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

2.1. Wyroby walcowane - gotowe ze stali wg PN-EN 10025:2002

a.) Dwuteowniki wg PN — H 93452:2005 2.2. t gczniki Jako tgczniki wystepuja: potaczenia na sruby.

2.2.1. Sruby Do konstrukgji stalowych stosuije sie:

a) $ruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002

- stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998

- tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997

- wtasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997

c) nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002

- wkasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09, czesciowo zast. PN-EN 20898-2:1998

d) podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003

Wszystkie tgczniki winny by¢ cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.

2.3. Powtoki malarskie Proponuje sie zestaw malarski:

— podkfad — 2 warstwy gruntujacej farby chlorokauczukowej,

— krycie — 2 warstwy emalii chlorokauczukowej.

3. Sprzet

3.1 Sprzet do montazu i transportu konstrukciji.

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac¢ zurawi, wciaggarek, dzwignikéw, podnosnikéw i innych urzadzen. Wszelkie
urzgdzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z
aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploataciji. 3.2. Sprzet do robét spawalniczych Stosowany sprzet spawalniczy
powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie z technologia spawania i dokumentacjg konstrukcyjna.

- spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

- eksploatacja sprzetu powinna byé zgodna z instrukcja.

- stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywdw atmosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien byé przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywow
atmosferycznych, o$wietlone z dostateczna wentylacja. Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

4. Transport

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy
konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale hakéw, ktére zapewnia:

osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji.

Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych.
Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.3.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Kontrola jakosci wykonania robot Kontrola jakosci wykonania robot polega na zgodnosci wykonania robot z dokumentacijg
techniczna, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Pozostate roboty nalezy wykonywac¢ zgodnie z warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlanych oraz
warunkami okreslonymi w pkt.5.

6.2. Kontrola jakosci materiatdw Wszystkie materiaty do wykonania robot muszg odpowiada¢ wymaganiom dokumentaciji
projektowej i Specyfikacji technicznej oraz musza posiada¢ swiadectwo jakosci producentéw i uzyskaé akceptacje Inspektora
nadzoru. Wszystkie materiaty muszg odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentaciji projektowej. Materiaty muszg
odpowiada¢ takze warunkom okreslonym w pkt. 2 i 5.

7. Obmiar robét.

7.1. Og6 Ine zasady obmiaru robét.

Obmiar robét bedzie okresla faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacja projektowa i SST, w jednostkach
ustalonych w kosztorysie. Ogoélne zasady obmiaru robé6t podano w ST B - 00 Czegs$¢ ogdina.

8. Odbiodr robot.

9. Podstawa ptatnos$ci Podstawg ptatnosci jest wykonanie elementéw wyszczegdlnionych w punkcie 1.3 niniejszej specyfikacji
wg cen skalkulowanych przez Wykonawce. Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest
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wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu. 10. Przepisy zwigzane.

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdélne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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B.04.00.00 ZBROJENIE BETONU

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace zbrojenia betonu w konstrukcjach
zelbetowych wykonywanych na mokro i prefabrykowanych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie zbrojenia
betonu.

W zakres tych robét wchodza:

B.03.01.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi ze stali A-0 i A-I.

B.03.02.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi ze stali A-Il i A-lIl.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowg, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Stal zbrojeniowa

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.

(2) Wtasnosci mechaniczne i technologiczne stali:

- Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretéw powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
10025:2002. Najwazniejsze

wymagania podano w tabeli ponizej.

Gatunek stali Srednica preta Granica Wytrzymatos¢ na Wydtuzenie Zginanie
plastycznosci rozcigganie trzpienia a — $rednica
mm MPa MPa % d — prébki
St0S-b 5,5-40 220 310-550 22 d = 2a(180)
St3SX-b 5,5-40 240 370-460 23 d = 2a(180)
18G2-b6-32355
34GS-b 6-32 410 min. 590 16 d = 3a(90)

- W technologicznej prébie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywac peknigé, naderwan i rozwarstwien.

(3) Wady powierzchniowe:

- Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan.

- Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym
okiem.

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuktos$ci, wgniecenia,
zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:

— jesli mieszcza sig w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretéow gtadkich,

— jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcéwki i pretdw zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25 mm, zas$ 0,7 mm dla pretéw o
wiekszych $rednicach.

(4) Odbiér stali na budowie.

- Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien byé zaopatrzony kazdy krag lub wigzka
stali. Atest ten powinien zawierac:

— znak wytworcy,

— $rednice nominalna,

— gatunek stali,

— numer wyrobu lub partii,

— znak obrdbki cieplne;.

- Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej wiazki czy kregu.
- Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

— na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczéw, farb lub innych zanieczyszczen,

— odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretdéw i ozebrowania powinny sie miesci¢ w granicach okreslonych dla danej
klasy stali w normach panstwowych,

— prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywa¢ odchylenia od linii prostej wiekszego niz 5 mm na 1 m dtugosci preta.
- Magazynowanie stali zbrojeniowej.

Stal zbrojeniowa powinna by¢é magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg wymiaréw i
gatunkoéw.

(5) Badanie stali na budowie.

- Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbadac¢ laboratoryjnie w
przypadku, gdy:

— nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),

— nasuwajg sie watpliwosci co do jej wlasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych,

— stal peka przy gieciu.

Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

3. Sprzet

Roboty mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Stal zbrojeniowa powinna byé przewozona odpowiednimi $rodkami transportu zeby unikngé¢ trwatych odksztatcen, oraz zgodnie
z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot

5.1. Wykonywanie zbrojenia
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a) Czystos¢ powierzchni zbrojenia.

- Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkdw rdzy, kurzu i blota,

- Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opalaé¢ np. lampami lutowniczymi az do
catkowitego usuniecia zanieczyszczen.

- Czyszczenie pretow powinno by¢é dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we wiasciwosciach technicznych stali ani
pozniejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia.

- Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywac wg projektu z rownoczesnym zachowaniem postanowien normy
PN-B-03264:2002.

- Laczenie pretéw nalezy wykonywac¢ zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002

- Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawac lub fgczy¢ specjalnymi zaciskami.

¢) Montaz zbrojenia.

- Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

- Nie nalezy podwieszac i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzgdzen wytwérczych i montazowych.
- Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.

- Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac przed ustawieniem szalowania bocznego.

- Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretéw oznaczonego w projekcie.

- Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpieraé podktadkami betonowymi lub z tworzyw
sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.

6. Kontrola jakosci

Kontrola jakos$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnos$ci z projektem oraz z podanymi wyzej wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg jest 1 tona.

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. faczng dtugos¢ pretéw poszczegdlinych
Srednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretéw, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o Srednicach wigkszych od
wymaganych w projekcie.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty objete B.03.01.00 i B.03.02.00 podlegajg zasadom odbidru robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz
odbioru korcowego — wg opisu jak nizej:

8.1. Odbidr robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu —wg SST-G.00 — ,Wymagania ogolne”.

8.2. Odbioér korncowy —wg SST G.00

8.3. Odbidr zbrojenia

- Odbidr zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz wpisany do dziennika
budowy.

- Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej i postanowieniami
niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretow w poszczegdlnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania
hakdéw ztgcz i dtugosci zakotwien pretéw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone. Cena obejmuje dostarczenie materiatu, oczyszczenie i
wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, fgczenie oraz montaz zbrojenia za pomoca drutu wigzatkowego w deskowaniu, zgodnie z
projektem i niniejszg specyfikacjg, a takze oczyszczenie terenu robét z odpadéw zbrojenia i usuniecie ich poza teren robot.

10. Przepisy zwigzane

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

17 STWiIORB
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B.05.00.00 BETON

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
betoniarskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie betonu i
podbetonu w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.

B.04.01.00 Betony konstrukcyjne.

B.04.02.00 Podbetony.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$c¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Sktadniki mieszanki betonowej

(1) Cement

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw mineralnych wg normy PN-B-
30000:1990 o nastepujacych markach:

marki ,25” — do betonu klasy B7,5-B20

marki ,35” — do betonu klasy wyzszej niz B20

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu

W(g ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzgdzeniem Ministra Komunikacji wymaga sie, aby cementy te
charakteryzowaty sie nastgepujacym sktadem:

— Zawartos¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%

— Zawarto$¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%

— Zawarto$¢ alkaliow do 0,6%

— Zawartos¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%

— Zawarto$¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%

c) Opakowanie

Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co najmniej trzywarstwowe, wg PN-76/P-
79005.

Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢ umieszczony trwaty, wyrazny napis
zawierajgcy nastepujace dane:

* oznaczenie

* nazwa wytworni i miejscowosci

* masa worka z cementem

* data wysyiki

« termin trwato$ci cementu.

Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementosomochody wyposazone we wsypy umozliwiajgce
grawitacyjne napetnianie zbiornikdw i urzgdzenie do wytadowania cementu oraz powinny by¢ przystosowane do plombowania i
WSYPOW i Wysypow.

d) Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg kontroli jakos$ci zgodnie z PN-EN 147-2.
e) Akceptowanie poszczegdlnych partii cementu

Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

f) Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu

» Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PNEN
196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-30000:1990.

Zakres badan cementu pochodzgcego z dostawy, dla ktérej jest atest z wynikami badan cementowni obejmuje tylko badania
podstawowe.

» Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie przeprowadzenie kontroli obejmujacej:

— 0znaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997

— oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997

— sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajgcych sie w wodzie.

W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodnos$¢ z normami cement nie moze byc¢ uzyty do betonu.

g) Magazynowanie i okres sktadowania

» Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujgce:

« dla cementu pakowanego (workowanego):

sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokéw przed opadami) lub magazyny
zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach)

« dla cementu luzem:

— magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego zatadowania i
wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzgdzenia do przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujgcego

sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na
zewnetrznych $cianach).

* Podtoza sktadow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajgce cement przed $ciekaniem
wody deszczowej i zanieczyszczeniem.

» Podiogi magazynow zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce cement przed zawilgoceniem i
zanieczyszczeniem.

* Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
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— 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,
— po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytworce w przypadku przechowywania w sktadach zamknietych.

» Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne swiadectwo jakosci powinno by¢ przechowywana w sposob umozliwiajacy jej
tatwe rozréznienie.

(2) Kruszywo.

a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowac¢ kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-B-06712/A1:1997, z tym ze marka
kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

— 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

— 3/4 odlegtosci w swietle miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do kierunku betonowania.
Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:

— sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,

— ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,

— zawartosci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

— zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezgcg kontrole wilgotnosci kruszywa
wg PN-EN 1997-6:2002 i statosci zawartosci frakcji 0-2 mm.

2.3. Materiaty do wykonania podbetonu

Beton kl. B7,5 i B10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na sciskanie.

Orientacyjny sktad podbetonu:

— pospétka kruszona 0/40,

— cement hutniczy 25. llos¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm3, wilgotnos¢ optymalna 8%.

Kruszywo réwnomiernie stopniowane o frakcjach:

20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

3. Sprzet

Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikdw powinno sie odbywaé wytgcznie w betoniarkach o
wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolno spadowych).

4. Transport

4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

(1) Srodki do transportu betonu

» Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami).

* llos¢ ,gruszek” nalezy dobrac tak aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu,
czasu

twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.

(2) Czas transportu i wbudowania

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C

70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5. Wykonanie robot

5.. Zalecenia ogdine

* Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-06251.

» Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

* Podbicie fundamentéw wykona odcinkami nie dtuzszymi niz 1,0m i odstepach co 2,0m, nastepne odcinki mozna podbija po
uzyskaniu wytrzymatosci betonu min.75%.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowe;j

(1) Dozowanie sktadnikéw:

» Dozowanie skfadnikéw do mieszanki betonowej powinno byé dokonywane wytgcznie wagowo, z doktadnoscia:

2% — przy dozowaniu cementu i wody

3% — przy dozowaniu kruszywa.

* Przy dozowaniu skfadnikéw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

(2) Mieszanie skfadnikow

» Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.

(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

» Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej fatwe ich opréznianie lub
pompy

przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowiazujg odrebne wymagania
technologiczne,

przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

* Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzié: potozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z projektem, czystosé
deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagang wielkos¢ otuliny.

» Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktérg spada. W przypadku, gdy
wysokos$¢ ta jest wigksza nalezy mieszanke podawac za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego
teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

* Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢
nastepujgce zalecenia:

— w fundamentach i korpusach podpér mieszanke betonowg nalezy uktadaé bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy,
badz tez za posrednictwem rynny,

— warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajgc wibratorami wgtebnymi,

— przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociagu pompy. W ptytach o
grubosci wiekszej od 12 cm zbrojonych gora i dotem nalezy stosowac belki wibracyjne.

(4) Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

» Wibratory wgtebne nalezy stosowac¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o srednicy nie wigkszej niz 0,65
odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej.

» Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora.
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» Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebic¢ butawe na gteboko$¢ 5-8 cm w warstwe poprzednig i
przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20—-30 sekund po czym wyjmowac¢ powoli w stanie wibrujgcym.

* Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem skutecznego dziatania
wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

* Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt i charakteryzowa¢ sie jednakowymi
drganiami

na catej dlugosci.

» Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosié¢ od 30 do 60
sekund.

+ Zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku
diugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie

wibratoréw powinno by¢ trwate i sztywne.

(5) Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowac w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z projektantem.

» Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z projektantem, a w prostszych
przypadkach

mozna sie kierowac zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.

» Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potgczenia betonu
stwardniatego

ze Swiezym przez:

— usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa cementowego,
— obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy w
betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé¢
bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

* W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno sie odby¢
pozniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu
betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

(6) Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wczesniejsze przygotowanie
odpowiedniego o$wietlenia zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

(7) Pobranie prébek i badanie.

» Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normg PN-EN 206-
1:2003 oraz

gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczgcych jakosci betonu i stosowanych
materiatow.

+ Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli jakosci betonu dostosowany
do

wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi
SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

» Badania powinny obejmowac:

— badanie sktadnikéw betonu

— badanie mieszanki betonowe;j

— badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

(1) Temperatura otoczenia

» Betonowanie nalezy wykonywa¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujgc warunki umozliwiajgce
uzyskanie

przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.

* W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz
zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed
utratg

ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac¢ sposéb postepowania na wypadek wystgpienia ulewnego deszczu.
Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego
betonu.

(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

* Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem przez okres pozwalajgcy
na

uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

» Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich samych warunkach jak
zabetonowana konstrukcja.

* Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wcze$niej podjaé dziatania
organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.4. Pielegnacja betonu

(1) Materiaty i sposoby pielegnacji betonu

* Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi
zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

* Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia betonowania rozpoczaé
pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

» Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sig tgczyt z nastepng
warstwa

konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni.

» Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.

* W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

(2) Okres pielegnaciji
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» Utozony beton nalezy utrzymywaé w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu normalnie
twardniejgcego

nalezy rozpoczg¢ po 24 godzinach od zabetonowania.

* Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla konstrukcji
monolitycznych (zgodnie z norma PN-63/B-06251) lub wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatéw.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu

(1) Réwnos¢ powierzchni i toleranciji.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujace wymagania:

» wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywa, przetomoéw i
wybrzuszen

ponad powierzchnie,

* pekniecia sg niedopuszczalne,

* rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,
* pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie mniejsze niz 2,5cm, a
powierzchnia na ktérej wystepujg nie wieksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej sciany,

* rownos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-
10260, tj. wypukfosci i wgtebienia nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm.

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

» wszystkie wystajace nieréwnosci wyréwnaé za pomoca tarcz karborundowych i czystej wody bezposrednio po rozebraniu
szalunkoéw,

* raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ i uklepac, aby otrzymac réwng i
jednorodng powierzchnie bez dotkéw i poréw,

» wyrownang wg powyzszych zalecen powierzchnig nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko wyszczotkowac¢ wilgotng szczotkg aby
usungé

powierzchnie szkliste.

5.6. Wykonanie podbetonu

Przed przystgpieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem nosnosci zatozonej w projekcie
technicznym.

Podtoze winne by¢ réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposéb ciggty z zachowaniem kontroli grubosci oraz rzednych wg projektu
technicznego.

6. Kontrola jakosci

Kontrola jako$ci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi wyzej wymaganiami. Roboty
podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiaru sa:

B.04.01.00 — 1 m3 wykonanej konstrukcji.

B.04.02.00 — 1 m3 wykonanego podbetonu.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty objete B.04.01.00 i B.04.02.00 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych wg zasad podanych powyze;.
9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

Cena jednostkowa obejmuje dla B.04.01.00:

— dostarczenie niezbednych czynnikéw produkciji

— oczyszczenie podtoza

— wykonanie deskowania z rusztowaniem

— utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych otworéw, zabetonowaniem
zakotwien i

marek, zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni

— pielegnacje betonu

— rozbiérkg deskowania i rusztowan

— oczyszczenia stanowiska pracy i usuniecie materiatéw rozbiérkowych poza granice obiektu.

B.04.02.00. Podbeton na podtozu gruntowym.

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m3 betonu wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje: wyréwnanie podtoza, przygotowanie, utozenie,
zageszczenie i wyréwnanie betonu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i statosci objetosci.

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i oblicznie.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-89/S-10050 Probne obcigzenie obiektéw mostowych, zelbetowych

21 STWIORB

ZUKOWSKI ANNA ZUKOWSKA, 15-774 Biatystok, ul. Hugo Kottataja 36 lok. 10



Przebudowa i docieplenie budynku dydaktycznego Wydziatu Instrumentalno — Pedagogicznego Uniwersytetu .
) ) 22 STWiORB
Muzycznego Fryderyka Chopina w Biatymstoku

B.06.00.00 SLUSARKA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru $lusarki drzwiowej i
okiennej.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie montazu
Slusarki drzwiowej i okiennej do obiektu wg ponizszego.

B.14.02.00 Slusarka okienna i drzwiowa aluminiowa.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdine wymagania dotyczgce robot.

1.5.1 Statyka elewaciji, statyka konstrukciji

Konstrukcje elewacji aluminiowo-szklanej, oktadziny z blachy aluminiowej, oktadziny kamiennej, konstrukcje drzwi, okien wraz

ze wszystkimi elementami tgczacymi musza w sposéb pewny przejmowac wszystkie dziatajgce na nie sity i przenosi¢ je na
wsporcze elementy budowli bez niedozwolonych odksztatcen poszczegélnych elementédw lub ich uszkodzenia na skutek
odksztatcen konstrukcji.
Wymienione wyzej elementy konstrukcji nie moga przejmowac pionowych obcigzehn komunikacyjnych.
Wszystkie elementy konstrukcyjne nalezy sprawdzi¢ statycznie a obliczenia przedstawi¢ Projektantom i uzyskac ich pozytywng
akceptacje przed przystgpieniem do wykonywania prac.
Maksymalne dopuszczalne ugigcia:
- konstrukcje $cian ostonowych:
- ugiecia od obcigzenia wiatrem i naporem ttumu — nie wigcej niz 1/200 rozstawu pomiedzy podporami, lecz nie wiecej
niz 15 mm
- ugiecia od cigzaru wypetnien — nie wiecej niz 1/500 dtugosci, lecz nie wiecej niz 3 mm
- konstrukcje okienno —drzwiowe
- ugiecia od obcigzenia wiatrem — nie wiecej niz 1/300 rozstawu pomiedzy podporami,
- ugiecia od cigzaru wypetnien — nie wiecej niz 1/500 dtugosci, lecz nie wiecej niz 3 mm
- szyby — maksymalne ugiecie krawedzi szyby od obcigzenia wiatrem, max 12 mm
- elewacyjne panele blaszane (kasetowy) — nie wigcej niz 1/200 najmniej korzystnej rozpietosci pomiedzy podporami
- oston przeciwstonecznych: 1/200 rozstawu pomiedzy podporami, lecz nie wiecej niz 15 mm
Wszystkie elementy konstrukcyjne nalezy sprawdzi¢ statycznie a obliczenia przedstawi¢ Projektantom i uzyskac ich pozytywng
akceptacje przed przystgpieniem do wykonywania prac.
Zamocowania nalezy zwymiarowac¢ tak, aby sity od obcigzen pionowych i poziomych byly z dostateczng pewnoscig
przenoszone na konstrukcje stanu surowego. Nalezy przy tym uwzgledni¢ takze dodatkowe sity powstajgce na skutek
mozliwego mimosrodowego podparcia elementéw konstrukcji.
1.5.2 Przyjete obcigzenia
Wszystkie obcigzenia nalezy przyjmowac zgodnie z tematycznymi Polskimi Normami i instrukcjami.
Na wysokosci 110 cm nad poziomem podtogi, nalezy uwzgledni¢ obcigzenie poziome od ,naporu ttumu”.
W oparciu o te warto$ci Oferent powinien wykona¢ wymiarowanie przekrojdw nosnych i kompletnej konstrukcji przez
uprawnionego inzyniera i po udzieleniu zlecenia, a przed rozpoczeciem robét przedtozy¢ je do oceny projektantowi.
1.5.3 Przepisy wymiarowania
Zamocowania nalezy zwymiarowac¢ tak, aby sity od obcigzen pionowych i poziomych byly z dostateczng pewnoscig
przenoszone na konstrukcje stanu surowego. Nalezy przy tym uwzgledni¢ takze dodatkowe sity powstajgce na skutek
mozliwego mimosrodowego podparcia elementow konstrukcji.
1.5.4 Wykonanie potagczen
Prawidtowe wykonanie wszystkich potgczen elementéw w tym $lusarki aluminiowej nalezy udokumentowaé. Potgczenia muszg
wykazywac dostateczng wytrzymatos¢, sztywnos¢ i szczelno$¢ na catym przekroju poprzecznym.
Wszystkie widoczne potgczenia elementéw konstrukcji nalezy wykonywaé przy zastosowaniu srub i wkretéw z tbem
soczewkowym wpuszczanym.
Przy potgczeniach materiatéw o réznych potencjatach - przy réznicach potencjatéw wigkszych niz ok. 30mV - nalezy stosowac
przektadki izolacyjne celem unikniecia korozji elektrochemiczne;.
1.5.5 Tolerancje, dylatacje, przesuniecia
Wszystkie elementy taczgce elementy elewacji z korpusem budowli nalezy uksztattowaé tak, aby mozna byto przejgc
odpowiednie tolerancje wykonania bez spowodowania odksztatcenia elewac;ji lub jej uszkodzenia przez obcigzenia $ciskajgce
albo rozciggajace.
Jako dopuszczalne tolerancje przy konstrukcji potgczen i zakotwien nalezy uwzgledni¢ £ 20 mm zaréwno dla odchytek od
ptaszczyzny jak i dla wymiaréw otworéw i wysokosci poszczegélnych elementéw korpusu budowli.
Konstrukcje elewacji nalezy wykonaé wedtug pomiaréw z natury w oparciu o zatwierdzone do realizacji rysunki montazowe przy
uwzglednieniu przewidzianych tolerancji wymiaréw. Uwzgledni¢ nalezy tolerancje w wytwarzaniu betonu na miejscu oraz
odksztatcenia betonu, wynikajace z peilnego obcigzenia, osiadan, peizania lub skurczu. Jesli Wykonawca stwierdzi
przekroczenie tolerancji stanu surowego, winien on spowodowaé podjecie stosownych srodkéw dla usuniecia usterek przez
miejscowe kierownictwo budowy. Ewentualnie powstajgce dla Wykonawcy dodatkowe naktady winien on przed wykonaniem
zgtosi¢ na pismie Zleceniodawcy.
Dla elementéw konstrukcji Scian ostonowych dopuszcza sie max. tolerancje, do 2mm dla poszczegdlnych wymiardéw, jak i dla
usytuowania w pionie i poziomie.
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Elementy konstrukcji, ktére nasuwajg sie na siebie podczas wydtuzania, muszg otrzymac jako podktadki elementy poslizgowe z
teflonu lub odpowiednich parametréw tworzywa sztucznego. Powinno sie zwréci¢ szczegdlng uwage w konstrukcji na szczeliny
dylatacyjne stuzace do amortyzacji ewentualnych rozciggnie¢ budynku.

Jako zasieg temperatur branych pod uwage przy rozcigganiu sie materiatow, powinien zostac¢ przyjety przedziat od -20°C do
+80°C.

2. Materiaty

2.1 Aluminium

Z uwagi na charakter obiektu wymaga sie, aby dostawca systemu $lusarki udzielit 10 lat gwarancji na proponowane przez siebie
rozwigzania, profile oraz powtoki malarskie i 5 lat gwarancji na akcesoria. Ponadto udzielane gwarancje muszg zosta¢ poparte
odpowiednig polisg ubezpieczeniowg, niezaleznego ubezpieczyciela.

PROFILE:

1) Dobdr odpowiednich do przewidywanego zastosowania profili powinien by¢ zgodny z dokumentacjg producent
systemu. Jako profile izolowane termicznie moga by¢ oferowane tylko takie, ktérych potprofile wewnetrzne i
zewnetrzne sg ze sobg potgczone ciggtymi przektadkami izolacyjnymi zapewniajgcymi wytrzymato$¢ na zerwanie i
Scinanie. Przy doborze profili musza byé uwzglednione podawane przez producenta systemu wartosci momentow
bezwtadnosci Ix.

Izolacyjnos¢ cieplna powinna by¢ zachowana dla catej konstrukcji. Wszystkie profile zespolone powinny byc¢
trzykomorowe. Zespolenie profili musi bez dodatkowych zabiegéw zapewnic¢ szczelno$¢ i odpornos¢ na wode.
Nalezy zachowac okreslone dla systemy Reynaers minimalne i maksymalne wymiary oraz cigzar skrzydet.

2) Przeznaczone do wbudowania wyttaczane profile aluminiowe muszg by¢ wykonane ze stopu aluminium EN AW-6060
wg PN-EN 573-3:2009, stan T66 wg PN-EN 515:1996 (AIMgSi0,5 F22 wg DIN 1725. T.1 i DIN 1748).

3) Wyttaczane ksztattowniki aluminiowe muszg spetnia¢ wymagania okreslone w PN-EN 12020-2:2010.. Wtasciwosci
mechaniczne ksztattownikéw powinny by¢ zgodne z PN-EN 755-2:2010.

4) Walcowane wyroby aluminiowe muszg by¢ wykonane ze stopu aluminium do lakierowania EN AW 1050 A H24
zgodny z normg EN 573-3:2009. Sktad stopu do anodowania EN AW 5005 H14 AQ zgodny z normg EN 573-3:2009.
Wiasciwosci mechaniczne wyrobéw walcowanych wg. PN-EN 485-2:2009; Tolerancje wymiarowe wg PN-EN 485-
4:1997,

5) Ksztattowniki aluminiowe termoizolowanych konstrukcji okienno-drzwiowych powinny posiada¢ przektadki termiczne
wykonane z poliamidu zbrojonego witdknem szklanym w ilosci co najmniej 25%. Wiasciwosci mechaniczne
potgczenia ksztattownikdw aluminiowych z przektadkami termicznymi powinny by¢ zgodne z PN-EN 14024:2005.

6) Stosowac nalezy réwniez aluminiowe profile ttoczone ze stopu AIMgSi 0.5, aluminiowe blachy walcowane do
lakierowania ze stopu Al. 99.5.

7) Dla unikniecia korozji stykowej potgczen z innymi materiatami nalezy zaktadac folie lub przekfadki oddzielajgce.

8) Ze wzgledu na potozenie budynku wszystkie widoczne powierzchnie sg powlekane proszkowo (grubos¢ oznaczenia
wg PN-EN ISO 2360:2006 lub PN-EN ISO 2808:2007: grubo$¢ nominalna 75 - 15 [Jm, nie mniejsza niz 60['m) w
kolorze zgodnym z projektem. Wszystkie powtoki malarskie majg by¢ wykonane zgodnie ze standardem Qualicoat
za$ anodowane zgodnie ze standardem Qualanod.

9) Odporno$é na korozje musi spetniaé wymagania w zakresie odpornosci na korozje w $rodowisku korozyjnosci
atmosfery C3 wg PN-EN I1SO 12944-2:2001.

10) Nalezy wykona¢ zabezpieczenie preparatem antykorozyjnym powierzchni pozbawionych powlok ochronnych na
skutek obrébki ksztattownika.

BLACHY ALUMINIOWE:

1) Wszystkie blachy aluminiowe muszg by¢ wykonane ze stopu aluminium do lakierowania EN AW 1050 A H24 zgodny
z normg EN 573-3:2009. Sktad stopu do anodowania: EN AW 5005 H14 AQ zgodny z normg EN 573-3:2009.
Wiasciwosci mechaniczne wyrobéw walcowanych wg PN-EN 485-2:2009; Tolerancje wymiarowe wg PN-EN 485-
4:1997,

2) Wszystkie blachy musza by¢ wykonane z nawierzchnig o specjalnej jakosci zdatnej do anodowania.

3) Grubos$¢ blachy w zadnym razie nie moze by¢ mniejsza niz 2 mm dla elementéw oblachowania. Blachy bezwzglednie
powinny by¢ najpierw obrobione np. wygiete nastepnie zas polakierowane proszkowo.

4)  Wszystkie elementy obudowy z blach aluminiowych (np. kasetony, pokrycia i opierzenia) nalezy wykona¢ o grubosci
3 mm wzglednie podanej w opisach szczego6towych.

5) Blachy, ktére bedg stosowane do poziomych pokry¢ zewnetrznych, nalezy pokry¢ specjalng powtokg wygtuszajaca,
min. 3 mm grubosci / 70% powierzchni/.

6) Na wypadek, gdyby przy elementach blaszanych o duzej powierzchni konieczne bylty z powodéw statycznych lub
innych usztywnienia, muszg one zosta¢ uwzglednione i doliczone do ceny jednostkowej. Ewentualnie niezbedne
usztywnienia musza zosta¢ zamocowane w sposéb niewidoczny i nie moga prowadzi¢ do przefatdowan i wypaczen
powierzchni (przy zmianie temperatury).

7) Blachy bezwzglednie powinny by¢ najpierw obrobione np. wygiete nastepnie za$ polakierowane proszkowo. Nie
dopuszczalnym jest obrébka blach po ich polakierowaniu.

8) Zwraca sie szczegolng uwage na gtadkos¢ pow. zewnetrznej. Nierownosci w nawierzchni blach nie mogg by¢
wigksze niz ustalone w DIN 1783 ustep 3.6.2.

9) Ze wzgledu na charakter budynku oktadziny $cienne $cian zewnetrznych w formie elewacyjnych paneli blaszanych
powinny by¢ zakwalifikowane jako NRO.

10) Dla unikniecia korozji stykowej potgczen z innymi materiatami nalezy zaktadac folie lub przektadki oddzielajace.

11) Ze wzgledu na potozenie budynku wszystkie widoczne powierzchnie sg powlekane proszkowo (grubo$é oznaczenia
wg PN-EN ISO 2360:2006 lub PN-EN ISO 2808:2007: grubo$¢ nominalna 75 - 15 [im, nie mniejsza niz 60['m) w
kolorze zgodnym z projektem. Wszystkie powtoki malarskie majg by¢ wykonane zgodnie ze standardem Qualicoat
za$ anodowane zgodnie ze standardem Qualanod.

12) Odporno$¢ na korozje musi spetnia¢é wymagania w zakresie odpornosci na korozje w $rodowisku korozyjnosci
atmosfery C3 wg PN-EN 1SO 12944-2:2001.

13) Nalezy wykona¢ zabezpieczenie preparatem antykorozyjnym powierzchni pozbawionych powtok ochronnych na
skutek obrébki ksztattownika.

2.2 Materiaty potgczeniowe i mocujgce

1) taczniki kgtowe muszg swoim przekrojem odpowiada¢ wewnetrznym konturom profili. Izolacja cieplna profili musi by¢

réwniez zachowana w petni w potgczeniach naroznych i teowych.
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2) Elementy potaczeniowe, jak Sruby, sworznie itd. muszg byé chronione przed korozjg, a w potaczeniach z aluminium
muszg by¢ ze stali nierdzewnej (klasy min. A2). W elementach nie obcigzonych statycznie mozna tez stosowaé
elementy potgczeniowe z aluminium (np. nity). Wszystkie tgczniki umieszczone na zewngtrz muszg by¢ wykonane ze
stali nierdzewnej klasy A4, tgczniki umieszczone od wewnatrz — klasy A2. Maksymalny rozstaw tacznikéw nie moze
by¢ wigkszy niz 300 mm

3) Wszystkie zakotwienia muszg zostaé wykonane systemami posiadajacymi wlasciwe dopuszczenia i certyfikaty.
Wszelkie tgczniki i elementy podkonstrukcji wystawione na dziatanie warunkéw atmosferycznych muszg byé
wykonane z stali nierdzewnej lub materiatéw trwale zabezpieczonych przed korozjg

4) Przy planowaniu systemu zakotwienia elementéw elewacji nalezy uwzgledni¢é wymogi okreslone w § 225
Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny
odpowiadaé budynki i ich usytuowanie.

5) Polaczenie narozne, a takze potgczenia konstrukcyjne elementéw z profili aluminiowych w ksztatcie T, do czota i pod
katem przez spawanie, zgrzewanie, skrecanie na $ruby i klejenie, sklejanie z dociskiem winno sie odbywa¢ wedtug
wiasciwych aktualnych przepiséw producentéw. Jako s$rodek klejgcy nalezy stosowac klej dwuskiadnikowy
przygotowany na zimno. Potgczenia muszg wykazywac dostateczng wytrzymatosé, sztywnosc¢ i szczelnos¢ na catym
przekroju poprzecznym.

6) Wszystkie widoczne potgczenia elementéw konstrukcji nalezy wykonywaé przy zastosowaniu $rub i wkretéw z tbem
ptaskim wpuszczanym lub soczewkowym wpuszczanym.

7) Przy pofaczeniach materiatébw metalowych o réznych potencjatach nalezy stosowac¢ przektadki izolacyjne celem
uniknigcia kontaktowej korozji elektrochemiczne;.

Produkt referencyjny: HILTI
2.3 Okucia i akcesoria:
OKIENNE:

1) Do konstrukcji Reynaers mozna stosowa¢ wytacznie okucia przewidziane w systemie. Wszystkie czesci oku¢ z
wyjatkiem klamek i zawiaséw powinny by¢ niewidoczne. Umieszczone w eurorowkach okucia powinny byé potgczone
profilami w sposob trwaty.

2) Wszystkie elementy winny by¢ zaoferowane w stanie kompletnie okutym, tzn. wyposazone we wszystkie okucia
niezbedne do niezawodnego funkcjonowania, nawet, jesli nie zostaly one wyraznie i w szczegdtach wymienione w
tekstach projektu wykonawczego.

3) Elementy oku¢ i akcesoria widoczne (klamki, pochwyty, zawiasy, itd). muszg by¢ dostarczone jako grupami
ujednolicone i pochodzgce od jednego producenta.

4) Wobec oku¢ stawia sie najwyzsze wymagania, z tego powodu nalezy przewidzie¢ ich elementy z aluminium lub stali
nierdzewnej; wszystkie $ruby tylko w wykonaniu ze stali nierdzewnej. Wszystkie widoczne czesci okucia muszg
zosta¢ dostarczone i zamontowane ze stali nierdzewnej, albo z aluminium.

5) Nalezy zwtaszcza zwrécic uwage na to, ze we wszystkich oknach mechanizm oku¢ powinien byé usytuowany
wewnatrz konstrukcji skrzydta. Dla otwieranych nalezy stosowac okucia z przektadnig komorowg dostosowane do
wymiarow i ciezaru poszczegdlnych elementéw.

6) Wszystkie okna otwierane nalezy wykonac z blokadg niewtasciwego uzycia (wypadnigcie z zawiasu), ogranicznikiem
szerokosci uchylenia i kata rozwarcia oraz zabezpieczeniem przed zatrzasnieciem.

7) Jezeli w opisie szczegétowym brak innych uwag, to wszystkie widoczne okucia nalezy dostarczy¢ lakierowane w
kolorze elewaciji lub okien.

8) Okucia podlegajg procedurze akceptacji przez Inwestora i Architekta.

DRZWIOWE:

1) Wszystkie elementy winny byé zaoferowane w stanie kompletnie okutym, tzn. wyposazone we wszystkie okucia
niezbedne do niezawodnego funkcjonowania, nawet, jesli nie zostaly one wyraznie i w szczegdtach wymienione w
tekstach projektu wykonawczego.

2) Elementy oku¢ i akcesoria widoczne (klamki, pochwyty, zawiasy, itd). muszg by¢ dostarczone jako grupami
ujednolicone i pochodzgce od jednego producenta.

3) Wobec oku¢ stawia sie najwyzsze wymagania, z tego powodu nalezy przewidzie¢ ich elementy z aluminium lub stali
nierdzewnej; wszystkie Sruby tylko w wykonaniu ze stali nierdzewnej. Wszystkie widoczne czesci okucia muszg
zosta¢ dostarczone i zamontowane ze stali nierdzewnej, albo z aluminium.

4)  Wszystkie drzwi nalezy wyposazy¢ w:

»  zawiasy odpowiednie do rozmiaréw i ciezaru poszczegodlnych skrzydet — po 3 zawiasy rozmieszczone

asymetrycznie na skrzydio;

»  komplety klamek i uchwytéw, ewentualnie pochwyty rurowe odp. do wysokosci skrzydta drzwi,

5) adla drzwi wej$ciowych dodatkowo:

zamki cylindryczne przygotowane do osadzenia wkladki patentowej (antywlamaniowej) systemu Master
Key - do drzwi zewnetrznych, wg wskazan architekta.

»  rozetki ostonowe wktadki (antywtamaniowe),

»  elektrorygiel, dla drzwi $mietnikowych z tzw. ,brakiem napiecia”/ w przypadku przerw w dostawie pradu
pozostajg zamkniete/
>
>

przy drzwiach dwuskrzydiowych - rygiel odblokowujgcy skrzydto bierne,
samozamykacze z regulacjg kolejnosci zamykania, wbudowane w konstrukcje drzwi, np. typu DORMA ITS
96 lub réwnorzedne,
» odbaojnice.
6) W przypadku drzwi ewakuacyjnych nalezy dostarczy¢ i wbudowa¢ w ich bezposrednim sasiedztwie przycisk
antypaniczny podtgczony do jednostki centralnej BMS umozliwiajgcy natychmiastowe otwarcie drzwi.
7) Zamontowa¢ nalezy wpuszczane rygle goéra/dét w krawedzi drzwi nieaktywnych wszystkich drzwi dwuskrzydtowych.
8) Nalezy réwniez uzgodni¢ z wykonawcg systemu ochrony dostepu wszystkie drzwi, ktére majg by¢ wyposazone w
zamki elektroniczne, wytgczniki i czujniki przed ich wykonaniem. Wszystkie zabezpieczenia elektroniczne majg by¢
fabrycznie zainstalowane wraz z okablowaniem w drzwiach przed ich dostawg na budowe. Wszystkie zabezpieczenia
majg by¢ niewidoczne chyba, ze to wymaganie nie bedzie zgodne z wymaganiami przeciwpozarowymi.
9) Jezeli w opisie szczegétowym brak innych uwag, to wszystkie widoczne okucia nalezy dostarczyé¢ lakierowane w
kolorze elewaciji.
10) Przyjmuje sig dla drzwi zewnetrznych narazonych na wptyw czynnikéw atmosferycznych i zanieczyszczen miejskich
wykonanie oku¢ wg PN-EN 1670 w klasie 3 odpornosci korozyjne;j.
11) Okucia podlegajg procedurze akceptacji przez Inwestora i Architekta.
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2.4 |zolacje termiczne

Konstrukcje elementoéw elewacji nalezy wykona¢ i zamontowaé jako wodo- i gazoszczelng, zaréwno z zewnatrz jak i z
wewnatrz, odpowiednio do wymogéw PN i okreslonych w dalszym ciagu parametrow szczegotowych.

Wykazane w projekcie materiaty i grubosci warstw izolacji, wzglednie wykazane tam i wymagane materiaty budowlane zostaty
przyjete przez projektanta i winny by¢ przez Wykonawce sprawdzone.

Temperatura elementéw konstrukcyjnych od strony wewnetrznej nie moze spasé ponizej akceptowalnych dla otoczenia i musi
byé wyzsza od punktu rosy (brak powierzchniowej kondensacji pary wodnej) dla warunkéw okreslonych w przepisach dla
warunkéw normowych dla danego typu pomieszczenia.

Izolacyjnos¢ cieplna zadnego z elementdéw konstrukcyjnych nie moze by¢ nizsza iz izolacyjno$¢ cieplna dla budynku
uzytecznosci publicznej okre$lonej w zatgczniku nr 2 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 6 listopada 2008
zmieniajgcego rozporzgdzenie w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie oraz
ich aktualizacje.

Szczegotowe, maksymalne wspétczynniki przenikania ciepta (Umax) dla poszczegolnych typow konstrukcji sg wyspecyfikowane
w opisie wymagan dla poszczegdéinych typdw konstrukciji.

2.5 Szczelnos$¢ konstrukcji

Wszystkie elementy konstrukcji wystepujgcych na elewacjach, o ile dla pojedynczych czesci nie przewidziano inaczej, nalezy
wbudowac i uszczelni¢ ,na sucho” (przy uzyciu uszczelek na bazie kauczuku badz silikonu).

Do dobrej szczelnosci konstrukcji przywigzuje sie szczegdlng wage, ze wzgledoéw izolacyjnosci termicznej i akustyczne;.
Realizacja wymogu uszczelnienia od wiatru niekoniecznie zapewnia takze uszczelnienia od podcigganej wody. Dlatego tez
wskazany jest szczegdlnie staranny montaz.

Szczegotowe , minimalne wymagania przepuszczalnosci powietrza oraz szczelnosci na wode opadowa dla poszczegolnych
typow konstrukcji sg wyspecyfikowane w opisie wymagan dla poszczegolnych typéw konstrukgji.

Wentylowane pokrycia elewacji nalezy wykonac¢ jako szczelne na opady zacinajgce.

Spetnienie parametrow musi zostaé potwierdzone protokotem badawczym niezaleznej jednostki badawczej badz kontrolne;j,
przed rozpoczeciem produkcji elementow elewaciji.

Zleceniodawca zastrzega sobie prawo zazgdania zbadania dowolnych okien z produkgiji, i / lub trzech wybranych fragmentéw
elewacji w trakcie realizacji zlecenia w obecnosci niezaleznego $wiadka.

2.6 Ochrona przed wilgocig

W obszarach wentylowanych izolacja cieplna jest wystawiona na wilgo¢ powietrza i posrednio tez na opady. Z tego powodu
moga byé uzyte tylko materialy izolujgce o bardzo niskim czynniku pobierania wilgoci (hydrofobowane). Swiadectwa
przydatnosci przewidzianego materiatu izolacyjnego muszg zosta¢ zatgczone do dokumentacji technicznej wykonawcze;j i
uzyskac pozytywng opinig projektantéw.

W obszarze otwartych szczelin, nalezy zakry¢ co najmniej widoczne miejsca izolacji cieplnej przy pomocy czarnej wiokniny.
Izolacja winna by¢ wykonana wedtug opisow szczegdtowych o grubosci 50, 80, 100 lub 120mm lub wg wskazan na szczegoétach
konstrukcyjnych elewac;ji.

Wymagane otwory na-i wywietrzne w rejonie oktadzin i obudéw elewacji nalezy przewidzie¢ z przekrojami co najmniej 50 cm na
1 mb dtugosci $ciany. Woda z opaddéw wdzierajgca sie do obszaréw wentylowanych musi zosta¢ odprowadzona w sposéb
kontrolowany na jak najkrotszej drodze na zewnatrz.

Izolacje przeciwwilgociowg w postaci fartuchéw z folii EPDM lub réwnorzednych nalezy poprowadzi¢ przy potaczeniu z dachem,
tarasem, na okoto wszystkich konstrukcji aluminiowych, itp. co najmniej 150 mm ponad warstwe, przez ktérg przeptywa woda i
zabezpieczy¢ jg przy pomocy profili zaciskowych z uszczelnieniem przed ewentualnym obsunieciem. W obszarach, w ktérych
folie uszczelniajgce sg przytgczane do elewacji przez innych wykonawcéw, wykonawca elewacji musi stworzy¢ mozliwos¢
wykonania zamocowania ha szynie cokotowe;.

Profile nalezy wykona¢ tak, aby uszczelnienia (konstrukcji ramowej etc.) nie pozostawaly przez diuzszy czas pod wplywem
zbierajgcego sie kondensatu, wody deszczowej lub uzywanych do czyszczenia ptyndw. Wszystkie okna winny by¢ osadzone na
systemowych profilach podwalinowych z niewidocznym systemem odwodnienia oraz umozliwiajac zamontowanie profilu
parapetowego bez widocznych wkretéw. Wszystkie wreby profili winny by¢ odwadniane i wietrzone wedtug przepiséw i wskazan
producentow szkita.

Aby zapewni¢ najwyzsze parametry funkcjonowania i niezawodno$ci pracy cato$é¢ konstrukcji - systemoéw przyjetych dla
elewacji obiektu rozwigzan bezwzglednym warunkiem jest spéjnosc¢ technologiczna — systemowa proponowanych rozwigzan
2.7 Ochrona przed hatasem

Konstrukcja elewacji powinna zosta¢ tak uksztattowana i wbudowana, aby zapewniona byta, mierzona w stanie wbudowanym,
tacznie z przytaczami i wypetieniami szkieletu Sciany, izolacyjnos¢ akustyczna bedzie zaprojektowana na podstawie
oddzielnego opracowania.

O ile w opisach pozycyjnych nie podano innych danych, to zadanie to obowigzuje dla wszystkich elementéw elewaciji.

Wartosci izolacyjnosci akustycznej szyb powinny zosta¢ dopasowane przez Wykonawce na wiasng odpowiedzialnos¢ do
tacznej wartosci izolacji akustycznej elementu elewacji zamontowanego w budynku.

Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na wiasciwe uksztattowanie potgczenia miedzy konstrukcjg elementow elewacji okien, $cian
ostonowych i korpusem budynkow.

2.8 Ochrona przeciwpozarowa

Spetnienie wymagan ochrony przeciwpozarowej jest czescig oferty Wykonawcy. Oktadziny zewnetrzne i izolacje termiczne
Scian zewnetrznych muszg byé wykonane z materiatow niepalnych. Wyjagtkiem od tej reguty moze by¢ stosowanie folii
uszczelniajgcych na stykach konstrukgji elewacji z korpusem budynku.

2.9 Wyszczegolnienie typow szklenia i rodzajow konstrukcji

2.9.1 Szklenie

Wolno oferowa¢ tylko wyroby, ktérych producent musi udowodni¢ dostawe dla podobnych obiektéw poréwnawczych. Wszystkie
szyby muszg by¢ oznakowane znakiem CE zgodnie z wiasciwymi dokumentami odniesienia. Wszystkie cechowania szyb
muszg by¢ umieszczone w sposéb niewidoczny ze wzgledéw architektonicznych. Wymagania minimalne dla poszczegolnych
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typow szkta sg nastepujace:

2.9.2 Podparcie klockami

Ciezar wiasny szyb nalezy trwale przenie$¢ na klocki podpierajgce. Wolno stosowac tylko klocki o twardosci 70° Shore (+/- 5°).
Klocki muszg tez podpiera¢ wszystkie pojedyncze szyby szklenia, takze zewnetrzne. llo$¢ i rozmieszczenie klockéow
podpierajgcych powinno byé zgodne z zaleceniami dostawcy systemu.

2.10 Konstrukcje okienno-drzwiowe

Konstrukcje okienne i drzwiowe sg wykonane w kompletnym systemie z profili aluminiowych izolowanych termicznie.
Zewnetrzne i wewnetrzne powierzchnie ksztattownikow sg zlicowane (lezg w jednej ptaszczyznie). Gteboko$¢ konstrukcyjna
profili oscieznic i profili teowych wynosi 68 mm a skrzydet okiennych 77 mm. Ksztattowniki aluminiowe sg izolowane termicznie
za pomocy przektadek termicznych. Przekfadki termiczne w profilach skrzydet drzwiowych muszg by¢ paskami podatnymi
(kompensujgcymi ewentualne odksztatcenia powstajgce w wyniku réznic temperatur).

W konstrukcjach okiennych nalezy zapewni¢ niewidoczny od zewnetrz system drenazu (niedopuszczalne sg widoczne od
zewnetrz otwory drenazowe czy ich zaslepki).

Wszystkie konstrukcje okien (okna wpinane z fasade i okna zagtebione w fasadzie) zmuszg by¢ oznakowane znakiem CE na
zgodno$¢ z normg PN-EN 14351-1+A1:2010 (system oceny zgodnosci 3) i powinny charakteryzowac sie witasciwosci nie
mniejszymi niz okreslone w ponizszej tabeli:

Warto$¢ cisnienia dla danej konstrukcji wyznaczona

Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem —cisnienie S
wedtug normy obcigzen wiatrem

Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem — ugiecie klasa C (1/300) (PN-EN 12210)
Wodoszczelnosé 9A (PN-EN 12208)
Izolacyjnos$¢ akustyczna R’a2 (zgodnie z operatem akustycznym)

Ui 1,9-2,6 W/m?K (potwierdzony obliczeniami wg. PN-
EN ISO 10077-2)

Przepuszczalnos¢ powietrza Klasa 4 (PN-EN 12207)

Wytrzymato$¢ mechaniczna Klasa 4 (PN-EN 13115)

Przenikalnos¢ cieplna

Ref: Reynaers CS 77

Wszystkie konstrukcje drzwi muszg byé oznakowane znakiem CE na zgodno$¢ z normg PN-EN 14351-1:2006 i powinny
charakteryzowac sie wtasciwosci nie mniejszymi niz okreslone w ponizszej tabeli:

Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem — 2000 Pa (Klasa E900)

ci$nienie

Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem — ugiecie klasa C (1/300) (PN-EN 12210)
Wodoszczelnosé 3A (PN-EN 12208)

Izolacyjno$¢ akustyczna R’a2 (zgodnie z operatem akustycznym)

Up < 2,0 W/m°K (potwierdzony obliczeniami wg.

Przenikalnos¢ cieplna PN-EN ISO 10077-1)

Przepuszczalnos¢ powietrza Klasa 2 (PN-EN 12207)
Sity operacyjne Klasa 1 (PN-EN 12217)
Wytrzymato$¢é mechaniczna Klasa 3 (PN-EN 1192)
Odporno$¢ na wielokrotne otwieranie i

Klasa 6 (PN-EN 12400)

zamykanie

Ref: Reynaers CS 77

2.11 Konstrukcje okienno-drzwiowe

Konstrukcje okienne i drzwiowe sg wykonane w kompletnym systemie z profili aluminiowych izolowanych termicznie.

Glebokos$¢ konstrukcyjna profili oscieznic wynosi 76 mm a skrzydet okiennych 75 mm. Ksztattowniki aluminiowe sg izolowane
termicznie za pomoca przekfadek termicznych. Przektadki termiczne w profilach skrzydet drzwiowych muszg by¢ paskami
podatnymi (kompensujacymi ewentualne odksztatcenia powstajace w wyniku réznic temperatur).

W konstrukcjach okiennych nalezy zapewni¢ niewidoczny od zewnetrz system drenazu (niedopuszczalne sg widoczne od
zewnetrz otwory drenazowe czy ich zaslepki).

Wszystkie konstrukcje okien (okna wpinane z fasade i okna zagtebione w fasadzie) zmuszg by¢ oznakowane znakiem CE na
zgodnos$¢ z normg PN-EN 14351-1+A1:2010 (system oceny zgodnosci 3) i powinny charakteryzowa¢ sie wtasciwosci nie
mniejszymi niz okreslone w ponizszej tabeli:
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Warto$¢ cisnienia dla danej konstrukcji wyznaczona

Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem —cisnienie e
wedtug normy obcigzen wiatrem

Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem — ugiecie klasa 4 (1/300) (PN-EN 12210)

Wodoszczelnosé 9A (PN-EN 12208)

Izolacyjnos¢ akustyczna R’a2 (zgodnie z operatem akustycznym)

Przenikalnosé ciepina U 1,7 W/m?K (potwierdzony obliczeniami wg. PN-EN
1ISO 10077-2)

Przepuszczalno$é powietrza Klasa 4 (PN-EN 12207)

Wytrzymato$¢ mechaniczna Klasa 4 (PN-EN 13115)

Antywtamaniowos¢ RC2

Ref: Reynaers SL-38 CUBIC

2.12 Konstrukcje scian ostonowych stupowo-ryglowych z przeszkleniem mocowanym mechanicznie

Konstrukcja $cian ostonowych powinna by¢ wykonana w kompletnym systemie aluminiowej Sciany ostonowej stupowo-ryglowej
0 szerokosci profili nosnych 50 mm ze szkleniem mocowanym mechanicznie za pomocg ciggtych listew mocujgcych
wewnetrzng szybe tzw. mocowanie mechaniczne. Wewnetrzne powierzchnie ksztattownikdw sa zlicowane (lezg w jedne;j
ptaszczyznie). Zewnetrzny promien zagiecia scianki profilu stupéw i rygli 0,5mm. Potgczenia profilu rygli do profili stupow
powinno by¢ wykonywane w sposéb naktadkowy, a pomiedzy komorg rygla i $ciankg stupa powinna znajdowac sie uszczelka
zaslepiajgca pozwalajgca na skompensowanie odksztatcen termicznych. Nalezy stosowa¢ sprefabrykowane wulkanizowane
narozniki uszczelek przyszybowych.

Od strony zewnetrznej na styku dwoch tafli szklanych, znajduje sie widoczny waski, 20 mm pasek uszczelnienia silikonem
pogodowym kompatybilnym z zespoleniem szyb spoiwem odpornym na promieniowanie UV (silikonem strukturalnym).
Konstrukcja $ciany ostonowej jest odwadniana za pomoca ksztattek odwadniajgcych stanowigcych integralny system wyzej
wymienionego systemu. Wszystkie tgczenia stupdw i rygli muszg odpowiada¢ warunkom statycznym. Mocowanie szkfa
realizowane jest zgodnie z wytycznymi producenta systemu.

Szkio zespolone zewnetrzne mocowane jest mechanicznie do stupéw i rygli z zastosowaniem profila U, ktéry jest wklejony
pomiedzy szyby zestawu szybowego, (patent firmy Glaverbebel). Mocowanie nastepuje po catej dtugosci stupa, rygla na
gtebokos¢ nie wiekszg niz 5mm. Nie jest dopuszczone stosowanie mocowania punktowego.

Uszczelnienia pomigdzy profilami aluminiowymi a szkleniem wykonuje sie przy pomocy uszczelek wykonanych z kauczuku
syntetycznego EPDM. Potgczenia uszczelek réznej wysokosci w narozach realizuje sie¢ przy uzyciu wulkanizowanych
elementéw naroznych wykonanych z EPDM. Montaz fasady do konstrukcji budynku uzyskuje sie za pomocag systemowych
elementéw mocujgcych oraz systemowych uszczelnien i fartuchow.

Wszystkie konstrukcje Scian ostonowych muszg by¢ oznakowane znakiem CE na zgodnos¢ z normg PN-EN 13830:2005
(system oceny zgodnosci 3) i powinny charakteryzowac sie wtasciwosci nie mniejszymi niz okreslone w ponizszej tabeli:

Warto$¢ cisnienia dla danej konstrukcji wyznaczona

Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem —cisnienie e
P a wedtug normy obcigzen wiatrem

Wartosc¢ ustalano obliczeniowo dla okreslonego

Ciezar wlasn . N
¢ y rozwigzania $ciany

Odporno$¢ na uderzenie wewnetrzne Klasa 3 (PN-EN 14019)

Odporno$¢ na uderzenie zewnetrzne Klasa 3 (PN-EN 14019)
Wodoszczelnosé R7 (PN-EN 12154)

Izolacyjno$¢ akustyczna R’z (zgodnie z operatem akustycznym)

Ucw < 1,0 W/m’K (potwierdzony obliczeniami wg. PN-

Przewodnictwo cieplne EN 13947)

Odpornos¢ na obcigzenie poziome 1 kN/mb na wysokosci 1,1 m

Ref: Reynaers CW50-SC o podwyzszonej izolacyjnosci termicznej (HI)
2.13 Gwarancja

Wymogi gwarancyjne stawiane dla tych konstrukcji aluminiowych:

Powtoka lakiernicza

10-letnia gwarancja na:

Powtoka lakiernicza

Przyczepnosé powtoki, odpornos¢ na ztuszczanie i tworzenie sie pecherzy.
Odporno$¢ na korozje wigcznie z korozjg nitkowa.

Odporno$¢ na promieniowanie ultrafioletowe, utrate koloru i potysku przekraczajgce okreslone tolerancje zgodne z przepisami
Qualicoat.

Izolacja

10-letnia gwarancja na:
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Trwatos¢ potgczenia paskow poliamidowych i aluminium.
Zachowanie wtasciwos$ci termicznych i mechanicznych izolacji w granicach okreslonych wymaganiami technicznymi.
Akcesoria
Akcesoria, uszczelki i profile z tworzyw sztucznych:
10-letnia gwarancja na wtasciwosci, funkcjonalnosc i ksztatt, w granicach okreslonych wymaganiami technicznymi.
Lakierowanie identyczne jak dla profili.
5-letnia gwarancja na czesci ulegajgce zuzyciu, wazna tylko w przypadku standardowych i typowych warunkéw eksploataciji.
Wykonawca (podwykonawca w procesie przetargowym) omawianego zakresu winien posiada¢ potwierdzong autoryzacje
systemu w celu zapewnienia ostatecznej gwarancji systemowej dla wykonanych konstrukcji.
2.14 Rozwigzania alternatywne
Wykonawca zobowigzany jest w kazdym przypadku uznaé¢ formalne zatozenia podanego rozwigzania (patrz szczegdty
konstrukcyjne) za podstawe swojej oferty.
Na wypadek, gdyby Wykonawca zaproponowat inne rozwigzanie techniczne muszg one spetnia¢ wszystkie wymogi oferty
gtéwnej co do funkcji i by¢ co najmniej réwnorzedne. Wszelkie propozycje stosowania rozwigzan technicznych lub
materiatowych, rézne od zawartych w projekcie w tym te jedynie wymienione jako referencyjne z nazwy, muszg byc¢
przedstawione projektantom do zaakceptowania. Standard proponowanych zamiennikow nie moze by¢ nizszy niz
przedstawionych w projekcie materiatéw okreslonych jako ,marka referencyjna — ref.”. Dostawca jest zobowigzany w przypadku
oferowania rozwigzan alternatywnych do zataczenia razem z ofertg rysunkéw (w odpowiedniej skali) wraz z doktadnym opisem
parametrow technicznych i estetycznych przedstawiajgcych najwazniejsze, a ustalone wczesniej z Architektem szczegéty swojej
oferty, w celu mozliwosci jasnej oceny jego rozwigzania i uzyskania ewentualnej zgody Architekta.
Zastrzezenia przeciw wykonaniu - takze pojedynczych pozycji - powinny zosta¢ zgtoszone z momentem oddania oferty;
pozniejsze reklamacje / protesty zwtaszcza po udzieleniu zlecenia nie mogg zosta¢ uznane, mie¢ wptywu na zmiane kosztow i
nie zmniejszajg zakresu gwarancji.
e POTWIERDZENIE WYMAGAN TECHNICZNYCH NA PODSTAWIE PISEMNYCH RAPORTOW UZYSKANYCH Z
AKREDYTOWANYCH JEDNOSTEK WEASCIWYCH DLA DANYCH WYMAGAN
e PRZEDSTAWIENIE W ODPOWIEDNIEJ SKALI RYSUNKOW TECHNICZNYCH PROPONOWANYCH ROZWIAZAN
ALTERNATYWNYCH Z DOKLADNYM OPISEM TAK ABY MOZNA BYLO JEDNOZNACZNIE STWIERDZIC 1Z
ROZWIAZANIA SA TOZSAMNE POD WZGLEDEM TECHNICZNYM ORAZ ESTETYCZNYM
e  PRZEDSTAWIENIU ZAMIENNYCH ROZWIAZAN NA PISMIE ORAZ WYKONANIA MODELU O WYMIARACH MIN.
1500mmx3200mm ZAINSTALOWANEGO NA SCIANIE AWW | PRZEPROWADZENIE BADAN SPRAWDZAJACYCH
DEKLAROWANE WARTOSCI STATYCZNE | SZCZELNOSCIOWE, ( DANE TECHNICZNE, ATEST, ZNAK CE,
BIERZACE RAPORTY Z BADAN KONSTRUKCJI REPREZENTATYWNYCH DLA PROJEKTU WYKONANE TYLKO
PRZEZ JEDNOSTKI AKREDYTOWANE ZGONIE Z WYMOGAMI NE)
e  UZYSKANIU AKCEPTACJI PROJEKTANTA | ZAMAWIAJACEGO
3. Sprzet
Do wykonania i montazu $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.
4. Transport
Kazda partia wyrobéw powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednig norma.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
Elementy moga by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem, przesunieciem oraz
utratg statecznosci.
5. Wykonanie robot
5.1. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic:
— prawidtowos$¢ wykonania osciezy,
— mozliwo$¢ mocowania elementéw do $Scian,
— jakos$¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.
5.2. Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcjg zaakceptowana przez Inzyniera.
6. Kontrola jakosci
6.1. Badanie materiatéw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych zaswiadczen o jakosci
wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodnos¢ z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.
6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:
— sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potaczen konstrukcyjnych, prawidtowego
dziatania cze$ci ruchomych.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzgdzi¢ protokot odbioru.
6.3. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:
— sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,
— sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,
— sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a o$ciezami,
— sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,
— stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja.
Roboty podlegajg odbiorowi.
7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowg robodt dla B.14.01.00 i B.14.02.00 jest ilo$¢ m2 elementéw zamontowanych wraz z uszczelnieniem.
llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w
naturze.
Jednostkg obmiarowg dla B.14.03.00 jest mb.; kg.
8. Odbidr robot
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu.
Odbidér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane w punktach 5i 6.
9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu, zamontowanie, uszczelnienie
otwordéw, oczyszczenie stanowiska pracy.
10. Przepisy zwigzane.
PN-77/B-02011 +Az1 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia wiatrem
PN-82/B-2000 Obcigzenia budowli. Zasady ustalania wartosci.
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PN-82/B-2001 Obcigzenia state

PN-82/B-2003 Obcigzenia technologiczne

PN-80/B-02010 +Az1 Obcigzenia $niegiem

PN-87/B-02151 Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach

PN-EN 1991-1-1:2008 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Cze$¢ 1-1: Oddziatywania ogodlne. Ciezar objetosciowy, ciezar
wiasny, obcigzenia uzytkowe w budynkach

PN-EN 1991-1-3:2005 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Czes$¢ 1-3: Oddziatywania ogélne. Obcigzenie $niegiem.
PN-EN 1991-1-4:2008 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Cze$¢ 1-4: Oddziatywania ogélne. Oddziatywania wiatru
PN-EN 485-1:2008 Aluminium i stopy aluminium. Blachy, tasmy. Warunki techniczne kontroli dostaw

PN-EN 485-2:2009 Walcowane wyroby aluminiowe- wtasciwosci mechaniczne

PN-EN 485-4:1997 Walcowane wyroby aluminiowe- tolerancje wymiarowe

PN-EN 515:1996  Aluminium i stopy aluminium. Wyroby przerobione plastycznie. Oznaczenia stanéw

PN-EN 573-1:2006 Aluminium i stopy aluminium. Sktad chemiczny. System oznaczeh numerycznych

PN-EN 573-3:2009 Aluminium i stopy aluminium. Sktad chemiczny i rodzaje wyrobow przerobionych plastycznie

PN-EN 755-1:2009 Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane. Warunki techniczne kontroli i dostawy
PN-EN 755-2:2010 Wyttaczane profile aluminiowe- wtasciwosci mechaniczne

PN-EN 12020-1:2008 Aluminium i stopy aluminium. Ksztattowniki wyciskane precyzyjnie ze stopéw EN AW-6060 i EN AW-
6063 Czes¢ 1: Warunki techniczne kontroli i dostawy

PN-EN 12020-2:2008 Aluminium i stopy aluminium. Ksztattowniki wyciskane precyzyjne ze stopéw EN AW-6060 i EN AW-6063
Czes$¢ 2: Tolerancje wymiarow i ksztattow

PN-EN 1706:2001 Aluminium i stopy aluminium. Odlewy. Sktad chemiczny i wtasno$ci mechaniczne

PN-EN 14024:2005 Ksztattowniki metalowe z przektadkg termiczng. Witasdciwosci mechaniczne. Wymagania, sprawdzenia i
badania do ocen

PN-EN 10088-1:2005 Stale odporne na korozje. Czes¢ 1: Wykaz stali odpornych na korozje.

PN-EN 12365-1:2006 Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i Scian ostonowych. Czgs¢ 1:
Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogodlne. Tolerancje wymiaréw liniowych i kgtowych bez indywidualnych oznaczen toleranciji
PN-EN 22768-2:1999 Tolerancje ogolne. Tolerancje geometryczne elementéw bez indywidualnych oznaczen tolerancji

PN-EN 12373-5:2002 Aluminium i stopy aluminium. Utlenianie anodowe. Czes$¢ 5: Ocena jakosci uszczelnienia anodowych
powtok tlenkowych przez pomiar przewodnosci pozorne;j

PN-EN 12500:2002 Ochrona materiatdbw metalowych przed korozjg. Ryzyko kontroli w warunkach atmosferycznych.
Klasyfikacja, okreslenie i ocena korozyjnosci atmosfery

PN-EN ISO 1522:2008 Farby i lakiery. Préba ttumienia wahadta

PN-EN ISO 2360:2006 Powtoki nie przewodzgce na podtozu metalowym niemagnetycznym. Pomiar grubosci powtok. Metoda
pradéw wirowych

PN-EN ISO 2409:2008 Farby i lakiery. Metoda siatki nacige¢

PN-EN ISO 2808:2008 Farby i lakiery. Oznaczenie grubosci powfoki

PN-EN ISO 2812-1:2008 Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci na ciecze - Czg$¢ 1: Zanurzanie w cieczach innych niz woda.
PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych systemoéw
malarskich

PN-EN ISO 12944-7: 2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocag ochronnych systemoéw
malarskich. Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac malarskich

PN-EN ISO 2815: 2004 Farby i lakiery. Préba wciskania wedtug Buchholza

PN-EN ISO 9227:2007 Badania korozyjne w sztucznych atmosferach. Badania w rozpylonej solance

PN-EN 12373-1:2004 Aluminium i stopy aluminium. Utlenianie anodowe. Cze$¢ 1: Metody charakteryzowania dekoracyjnych i
ochronnych anodowych powtok tlenkowych na aluminium

PN-EN 12373-5:2002 Aluminium i stopy aluminium. Utlenianie anodowe. Cze$¢ 5: Ocena jakosci uszczelnienia anodowych
powlok tlenkowych przez pomiar przewodnosci pozornej

PN-EN ISO 9227:2007 Badania korozyjne w sztucznych atmosferach. Badania w rozpylonej solance

PN-B-02151-3:1999 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach. Izolacyjno$¢ akustyczna przegrod w
budynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania

PN-EN 20140-3:1999 Akustyka — Pomiary izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej elementéw
budowlanych — Pomiary laboratoryjne izolacyjnosci od dzwiekéw powietrznych elementéw budowlanych

PN-EN ISO 717-1:1999 Akustyka — Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej elementow
budowlanych — izolacyjnosé dzwiekéw powietrznych.

PN-EN 13501-2:2008 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynku — Cze$¢ 2: klasyfikacja na podstawie
badan odpornosci ogniowej, z wytgczeniem instalacji wentylacyjne;.

PN-B-02867:1990 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania stopnia rozprzestrzeniania ognia przez sciany.
PN-EN 1364-3:2007 Badania odporno$ci ogniowej elementéw nienosnych. Czeéé 3: Sciany ostonowe. Peina konfiguracja
(kompletny zestaw

PN-EN 1364-4:2008 Badanie odpornosci ogniowej elementéw nienosnych, Cze$é 4 Sciany ostonowe- czesciowa konfiguracja.
PN-EN 1364-1:2001 Badania odpornosci ogniowej elementéw nienosnych. Czesé 1. Sciany

PN-EN 1634-1:2008 Badania odpornosci ogniowej i dymoszczelnosci zespotéw drzwiowych, zaluzjowych i otwieralnych okien
oraz elementéw oku¢ budowlanych. Czes¢ 1: Badania odpornosci ogniowej drzwi, zaluzji i otwieralnych okien

PN-EN 1363-1:2001 Badania odpornosci ogniowej. Czg$¢ 1: Wymagania ogolne

PN-EN 1279-1:2006 Szkto w budownictwie. Szyby zespolone izolacyjne. Cze$¢ 1: Wymagania ogdine, tolerancje wymiarowe
oraz zasady opisu systemu
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PN-EN 1279-5:2006 Szkto w budownictwie. Izolacyjne szyby zespolone. Czg$¢ 5: Ocena zgodnosci wyrobu z normg

PN-EN 1279-1:2006 Szkto w budownictwie. Szyby zespolone izolacyjne. Czes¢ 1: Wymagania ogdine, tolerancje wymiarowe
oraz zasady opisu systemu

PN-EN 1279-5+A1:2009 Szkto w budownictwie. Izolacyjne szyby zespolone. Czes¢ 5: Ocena zgodnosci wyrobu z norma

PN-EN 357: 2005 Szkio w budownictwie. Ognioodporne elementy oszkleniowe z przezroczystych lub przejrzystych wyrobow
szklanych. Klasyfikacja ognioodpornosci

PN-EN 12150-1:2002 Szkto w budownictwie. Termicznie hartowane bezpieczne szklo sodowo-wapniowo-krzemianowe. Cze$¢
1: Definicje i opis

PN-EN ISO 12543-2:2000 Szkio w budownictwie. Szkio warstwowe i bezpieczne szkio warstwowe. Bezpieczne szkio
warstwowe

PN-EN ISO 12543-2:2000/A1:2005 Szkio w budownictwie. Szkto warstwowe i bezpieczne szkto warstwowe. Bezpieczne szkio
warstwowe

PN-EN 12600:2004 Szkio w budownictwie. Badanie wahadtem. Udarowa metoda badania i klasyfikacja szkta ptaskiego

PN-EN 14351-1+A1:2010 Okna i drzwi. Norma wyrobu, wtasciwosci eksploatacyjne. Czgs¢ 1: Okna i drzwi zewnetrzne bez
wiasciwosci dotyczgcych odpornosci ogniowej i/lub dymoszczelnosci

PN-B-05000: 1996 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-EN 12519:2007 Okna i drzwi. Terminologia.

PN-EN 1026:2001 Okna i drzwi. Przepuszczalnos¢ powietrza. Metoda badania

PN-EN 1027:2001 Okna i drzwi. Wodoszczelnos¢. Metoda badania

PN-EN 12207:2001 Okna i drzwi. Przepuszczalno$é powietrza. Klasyfikacja

PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi. Wodoszczelno$¢. Klasyfikacja

PN-EN 12210:2001 Okna i drzwi. Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem. Klasyfikacja

PN-EN 12211:2001 Okna i drzwi. Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem. Metoda badania

PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi. Trwato$¢ mechaniczna. Wymagania.

PN-EN 12046-1:2005 Sity operacyjne. Metoda badania. Cze$¢ 1: Okna

PN-EN 12046-2:2001 Sity operacyjne. Metoda badania. Czg$¢ 2: Drzwi

PN-EN 107:2002 Metody badan okien -- Badania mechaniczne

PN-EN 13115:2002 Okna. Klasyfikacja wtasciwosci mechanicznych. Obcigzenia pionowe, zwichrowanie i sity operacyjne.
PN-EN 14608:2006 Okna. Klasyfikacja wtasciwosci mechanicznych. Obciazenia pionowe, zwichrowanie i sity operacyjne.
PN-EN 14609:2006 Okna. Oznaczanie odpornosci na skrecanie statyczne

PN-EN ISO 10077-1: 2007 Cieplne wiasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji. Obliczanie wspdéfczynnika przenikania ciepta.
Czes¢ 1: Postanowienia ogdlne

PN-EN I1SO 10077-2: 2005 Cieplne wtasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji. Obliczanie wspotczynnika przenikania ciepta.
Czes$¢ 2: Metoda komputerowa dla ram

PN-EN I1SO 6946:2008 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opér cieplny i wspodtczynnik przenikania ciepta. Metoda
obliczania
PN-EN 947:2000
PN-EN 948:2000
PN-EN 949:2000
ciezkim

PN-EN 950:2000

Drzwi rozwierane. Oznaczanie odpornosci na obcigzenie pionowe
Drzwi rozwierane. Oznaczanie wytrzymatosci na skrecanie statyczne
Okna i $ciany ostonowe, drzwi, zastony i zaluzje. Oznaczanie odpornosci na uderzenie ciatem miekkim i

Skrzydta drzwiowe. Oznaczanie odpornosci na uderzenie ciatem twardym

PN-EN 951:2000 Skrzydta drzwiowe. Metoda pomiaru wysokosci, szerokosci, grubosci i prostokgtnosci.

PN-EN 952:2000 Skrzydta drzwiowe. Ptaskos$¢ ogdlna i miejscowa. Metoda pomiaru

PN-EN 12217:2005 Drzwi. Sity operacyjne. Wymagania i klasyfikacja

PN-EN 13049:2004 Okna. Uderzenie ciatem migkkim i ciezkim. Metoda badania, wymagania dotyczace bezpieczenstwa i
klasyfikacja.
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PN-EN 130:1998

PN-EN 1191:2002
PN-EN 1192:2001
PN-EN 1529:2001
PN-EN 1530:2001
PN-EN 1125:2008

Metody badan drzwi. Badanie sztywnosci skrzydet drzwiowych przez wielokrotne wichrowanie.

Okna i drzwi. Odpornos$¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie. Metoda badania.

Drzwi. Klasyfikacja wymagan wytrzymatosciowych

Skrzydta drzwiowe. Wysokos¢, szerokos¢, grubosé i prostokatnosé. Klasy tolerancii

Skrzydta drzwiowe. Ptasko$¢ ogdlna i miejscowa. Klasy tolerancji

Okucia budowlane. Zamkniecia przeciwpaniczne do wyj$¢ uruchamiane pretem poziomym, przeznaczone

do stosowania na drogach ewakuacyjnych. Wymagania i metody badan.

PN-EN 179:2008

Okucia budowlane. Zamkniecia awaryjne do wyj$¢ uruchamiane klamkg lub pltytkg naciskowa,

przeznaczone do stosowania na drogach ewakuacyjnych. Wymagania i metody badan.
PN-EN 13830:2005 Sciany ostonowe - norma wyrobu
PN-EN 13119:2007 Sciany ostonowe terminologia

PN-EN 12152:2004 Sciany ostonowe.
PN-EN 12153:2004 Sciany ostonowe.
PN-EN 12154:2004 Sciany ostonowe.
PN-EN 12155:2004 Sciany ostonowe.
PN-EN 13116:2004 Sciany ostonowe.
PN-EN 12179:2004 Sciany ostonowe.
PN-EN 13051:2004 Sciany ostonowe.
PN-EN 14019:2005 Sciany ostonowe.

Przepuszczalnosé powietrza. Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja
Przepuszczalnos¢ powietrza. Metoda badania.

Wodoszczelno$¢. Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja
Wodoszczelnos¢. Badanie laboratoryjne pod cisnieniem statycznym.
Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem. Wymagania eksploatacyjne.
Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem. Metoda badania.

Wodoszczelnos¢. Badanie poligonowe.

Odpornos¢ na uderzenie. Wymagania eksploatacyjne.

PN-EN 13947:2008 Cieplne wtasciwosci uzytkowe $cian ostonowych. Obliczanie wspofczynnika przenikania ciepta

ZUKOWSKI ANNA ZUKOWSKA, 15-774 Biatystok, ul. Hugo Kottataja 36 lok. 10


https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=478653&page=1

Przebudowa i docieplenie budynku dydaktycznego Wydziatu Instrumentalno — Pedagogicznego Uniwersytetu .
) ) 31 STWiORB
Muzycznego Fryderyka Chopina w Biatymstoku

PN-87/B-02151 Ochrona przed hatasem pomieszczehn w budynkach

PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkow

PN-93/B-02862 Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie

PN-EN 13018:2004 Badania nieniszczgce. Badania wizualne. Zasady ogdéine

PN-EN 20273:1999 Czesci ztgczne. Otwory przejsciowe dla $rub i wkretéw

PN-ISO 2859:2003 Procedury kontroli wyrywkowej metodg alternatywng. Plan badania na podstawie akceptowanego poziomu
jakosci (AQL)

PN-80/H-97023 Wyglad zewnetrzny powlok anodowanych

PN-90/H-04606/02 Stopien uszczelnienia powtoki anodowanej

PN-90/B-03200 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogélne wytyczne.

PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania podstawowe.

PN-63/B-06201 Konstrukcje stalowe z cienkosciennych ksztattownikéw profilowanych na zimno. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

PN-92/H-01107 Stal. Rodzaje dokumentéw kontrolnych.

PN-87/M-69008 Klasyfikacja konstrukcji spawanych.

PN-90/B-02851 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania odpornosci ogniowej elementéw budynkéw.
PN-76/H-04606-03 Aluminium i stopy aluminium. Metody badan wtasnosci anodowych powitok tlenkowych. Badanie odpornosci
na korozje

PN-B-02851-1: 1997 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornosci ogniowej budynkéw. Wymagania ogdine i
klasyfikacja.

PN-B-91000: 1996 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia.

BN-84/6755-08 Materiaty do izolacji termicznej i akustycznej. Wyroby z wetny mineralne;j. Filce i ptyty

BN-89/6821-02 Szkio budowlane. Szyby zespolone instrukcja ITB nr 221 ; Wytyczne oceny odpornosci ogniowej elementow
konstrukcji budowlanych

Instrukcja ITB nr 320 Badania rozprzestrzeniania ognia

NORMY DIN:

DIN-7863 Elastomerowe uszczelki okienne i elewacyjne

DIN 16941 Termoplastyczne profile ekstrudowane. Tolerancje wymiaréw i ksztattu
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B.07.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonaniem elementéw stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie i montaz elementéw stalowych

1.4. Okreslenia podstawowe Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i
wytycznych oraz okresleniami podanymi w OST ,Wymagania ogélne".

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robot Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami
Inzyniera.

2. MATERIALY 2.1. Wymagania ogolne Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot musza by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowej. Do wykonania rob6t mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki
okreslone w: Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 207, poz. 2016; z
p&zniejszymi zmianami), Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92,p6z.881), Ustawie
z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166, poz.1360, z pdzniejszymi zmianami). Na
Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez w/w ustawy lub
rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

2 Materiaty stosowane do wykonywania elementéw regeneracji gtowic pali powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach PN-S-10050:1989 i PN-82/S-10052. Dopuszcza sie zastosowanie rur z demontazu wg warunkéw zawartych w OST.
2.2. Wymagania szczegdtowe

2.2.1. Stal konstrukcyjna Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementow konstrukcji stalowych powinna odpowiada¢
wymaganiom norm powyzej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003, PNEN 10027-1:1994, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN
10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN 10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H- 01104, PN-88/H-01105, a ponadto:.
2.2.1.1.Wyroby walcowane - ksztattowniki: - dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H
93419:1997, PN-H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998, - rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000
oraz PN-EN 10210- 2:2000. Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukgji stalowych powinny ponadto odpowiadaé
nastepujacym wymaganiom: - mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru, - mie¢ trwate ocechowanie, - mie¢ wybite znaki
cechowe. 2.2.1.2. Wyroby walcowane « blachy: - blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-
92203:1994, - blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994, - blachy zeberkowe powinny
odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127, - bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325,
Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom: - mie¢ atesty
hutnicze i zaswiadczenia odbioru, - mie¢ trwate ocechowanie, - mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.2. kaczniki Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do fgczenia konstrukgiji stalowych powinny odpowiadaé wymaganiom norm:
PN-1SO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a ponadto: - Sruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm:
PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-82331. PN-91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343, - nakretki powinny
odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171, - podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002,
PN-ISO 10673:2002, PN-77/M- 82008, PN-79/M-82009 PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039, 3 - nity powinny odpowiada¢
wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

2.2.3. Materiaty do spawania Materialty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PNEN
759:2000, a ponadto: - elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430, - drut spawalniczy powinien
odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002, - topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadaé wymaganiom
norm: PN-73/M- 69355 oraz PN-67/M- 69356.

2.2.4. Skladowanie materiatéw i konstrukcji Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych
przed zawilgoceniem. taczniki skladowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach. 3. SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowa nowych konstrukcji stalowych moga by¢ wykonywane
recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robét. Wykonawca
do montazu lub demontazu elementédw konstrukcji stalowej powinien dysponowa¢ m.in.: - spawarkami, - palnikami gazowymi, -
zurawiami samochodowymi o udzwigu 10 Mg, - zurawiami samochodowymi o udzwigu dostosowanym do ciezaru
poszczegdlnych elementéw konstrukcji. Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniac¢
wymagania techniczne w zakresie BHP. Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST ,Wymagania ogdine".

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetniaé wymagania techniczne w
zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne warunki wykonywania robét Ogélne wymagania dotyczace wykonania robét podano w OST ,Wymagania ogdlne".
Wykonanie robot powinno by¢ zgodne normami PN-89/S-10050, PN-82/S-10052. Elementy drugorzedne moga by¢
wykonywane przez spawaczy posiadajgcych odpowiednie uprawnienia w Wytworniach nie posiadajgcych Swiadectwa
Kwalifikacji Ministerstwa Infrastruktury tylko za zgoda Inzyniera. Do elementéw drugorzednych zalicza sie elementy
nieobcigzone (podkfadki wyréwnania, wypetnienia) oraz elementy przeznaczone do przejecia obcigzen innych niz obcigzenia
podstawowe rozwazanej 4 konstrukcji w rozumieniu normy PN-85/S-10030 (elementy poreczy, chodnikéw stuzbowych, ostony
trakcji elektrycznej, wsporniki kablowe itp.).

5.2. Zakres wykonywania robot

5.2.1. Wymagania ogolne , . Wytworca powinien zobowigzac¢ sie do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w SST i
dokumentaciji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inzynierowi.

5.2.2. Przygotowanie i obrobka elementéw Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej przed
wbudowaniem powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem: - gatunku stali, - asortymentu, - wlasnosci, - wymiaréw i
prostoliniowosci. Elementy, ktorych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg dopuszczalne odchytki wg
PN-89/S-10050, powinny podlega¢ prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane prostowaniu lub gigciu nie powinny
wykazywac peknigé. Wystgpienie tego rodzaju uszkodzen powoduje odrzucenie wykonanych elementéw. Sprzet uzywany do
prostowania i giecia elementéw stalowych powinien by¢ zaakceptowany i sprawdzony przez Inzyniera. Ciecie elementéw i
sposOb obrobienia brzegdéw powinien by¢ wykonany zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej z zachowaniem wymagan
wg PN-89/S-10050. Przed przystgpieniem do sktadania elementéw konstrukcji Inzynier przeprowadza odbiér elementéw w
zakresie usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegéw stykéw z zachowaniem wymagan
wg PN-89/S-10050, PN-87/M-04251 i PN-EN ISO 9013:2002.
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5.2.3. Sktadanie konstrukcji

5.2.3.1. Spawanie

Spawanie winno odbywac sie zgodnie z norma PN-89/S-10050. Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinny posiadac
odpowiednie uprawnienia panstwowe. Elementy stalowe konstrukcji spawane sg w Wytwérni w elementy montazowe zgodnie z
dokumentacjg projektowa. W wyniku spawania powstajg naprezenia spawalnicze powodujace odksztatcenia elementow
konstrukcji stalowej. Sposéb usuniecia odksztatcen konstrukcji w zgodzie z zaleceniami PN-89/S-10050.

5.2.4. Prébny montaz nowej konstrukcji stalowej 5 Przed wystaniem elementéw montazowych nowej konstrukcji stalowej na
plac budowy nalezy dokona¢ prébnego montazu w Wytwérni. Montaz powinien by¢ dokonany przez Wytwérce konstrukcji
zgodnie z wymaganiami normy PN-89/S-10050. Przed przystgpieniem do probnego montazu powinien by¢ dokonany odbior
wytworzonych elementéw konstrukgji stalowej przez Komisje Odbioru. Wynikiem odbioru jest protokét Komisiji Odbioru i
odpowiedni wpis Inzyniera do Dziennika Budowy.

5.2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne Przewidziane dokumentacja projektowa zabezpieczenie antykorozyjne elementow
konstrukcji stalowej, jezeli jest to mozliwe, nalezy wykona¢ w Wytwoérni zgodnie ze SST dotyczaca zabezpieczenia
antykorozyjnego konstrukcji stalowych.

5.3. Montaz nowej konstrukcji stalowej na budowie Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji, Wykonawca montazu
powinien zapoznac sie z protokotem odbioru konstrukcji od Wytworcy i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika
Budowy. Wykonawca montazu powinien zobowigzac¢ sie do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w SST i
dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inzynierowi. W czasie montazu nalezy
dopilnowag, aby prace byly prowadzone zgodnie z projektem organizacji robot.

5.3.2. Prace przygotowawcze i pomiarowe Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji nalezy wyznaczy¢ lub skontrolowac¢: -
potozenie osi pali pomostu, - poziom korony pal pali pomostu.

5.3.3. Wykonanie potgczen spawanych Potgczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z ,Projektem technologii
spawania" i w ilosci przewidzianej dokumentacjg projektowa. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody Inzyniera. Kazda
spoina powinna by¢ oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybitym na obu koncach krétkich spoin w odlegtosci 10-15 mm
od brzegu, na diugich spoinach co 1,0 m. Na Wytworcy spoczywa obowigzek prowadzenia Dziennika spawania. W czasie
spawania wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wieksza niz 80%, a temperatura nie nizsza niz +5 °C. W czasie opadow
atmosferycznych, mgty lub mzawki miejsce spawania i stanowiska spawaczy nalezy ostonic. Powierzchnie tagczonych
elementéw powinny byé wolne od zgorzelin, rdzy, farby, tluszczu i innych zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15
cm. Spoiny powinny posiadac¢ klase zgodng z dokumentacjg projektowa i projektem spawania. Spoiny czotowe powinny by¢
podspawane lub wykonane takg technologia, aby gran byta jednolita i gtadka. Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione
mechanicznie. Dopuszczalna wadliwo$¢ spoiny czotowej wg PN- 85/M-69775 (PN-EN 970:1999) - dla ztaczy specjalnej jakosci -
klasa wadliwosci W1, - dla ztagczy normalnej jakosci - klasa wadliwosci W2. 6 Spoiny czotowe powinny posiadaé klase
wadliwosci ztgcza R1, a spoiny normalnej jakosci powinny odpowiada¢ wadliwosci ztagcza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN
1435:2001). Spoiny pachwinowe powinny odpowiada¢ klasie wadliwo$ci W2 wg PN-85/M-69775 PN-EN970:1999). Wszystkie
spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-89/S-10050. Koszt wszystkich badan
przewidzianych SST, normg PN-89/S-10050 i innych zleconych przez Inzyniera ponosi Wykonawca. Badania mogg wykonywac
jedynie laboratoria zaakceptowane przez Inzyniera. Wykonawca robét montazowych zobowigzany jest gromadzi¢ petng
dokumentacje badan w postaci radiogramow oraz protokotéw, i przekazac je Inzynierowi podczas odbioru koncowego
konstrukcji.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogodlne Kontrola jakosci wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementéw konstrukgji juz
istniejgcych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz wymaganiami podanymi w normie PN-89/S-
10050 oraz niniejszej SST. Inzynier w porozumieniu z Wykonawca, powotuje Komisje Odbioru, ktérej zadaniem jest
sprawowanie nadzoru nad wykonaniem nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementéw konstrukcji juz istniejgce;j.
Poszczegdlne etapy wykonania nowej konstrukgiji stalowej jak i nowych konstrukciji juz istniejgcych sg odbierane przez Komisje
poprzez sporzgdzenie odpowiedniego protokotu. Ocena poszczegdlnych etapow robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika
Budowy. Ogélne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w OST ,Wymagania ogdlne".

6.2. Zakres kontroli i badan:

6.2.1. Materiaty

Materiaty stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej podlegajg kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w
niniejszej SST. Przed wbudowaniem kazdorazowo stosowane materiaty powinny uzyskac¢ akceptacje Inzyniera.

6.2.2. Konstrukcja stalowa Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w
niniejszej SST. Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-89/S-10050 oraz warunkom
podanym w niniejszej SST.

6.2.2.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

- kontrola stali, - sprawdzenie elementéw stalowych,

- sprawdzenie wymiaréw konstrukc;ji,

- sprawdzenie potgczen,

- sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,

- sprawdzenie poprawnos$ci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie prébnego montaz konstrukciji.

6.2.2.2. Kontrola w czasie transportu i na budowie

Roboty podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegolnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgace obmiaru robdt podano w OST ,Wymagania ogélne". Jednostkg obmiarowg jest: Dla konstrukcji z
profili stalowych tona (t) - elementy no$ne pomostu, ktadki zejsciowe. Dla konstrukgji z rur i ptaskownikéw kilogram (kg) —
balustrady stalowe, drabinki ratownicze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w w OST ,Wymagania ogdine ".

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogolne".

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali.

PN —EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.

PN-EN 10021:1997 Ogdine techniczne warunki dostawy stali i wyrobéw stalowych.

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.
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PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

PN-90/H-01103 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

PN-87/H-01104 Stal. Pélwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-91/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco.

PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary.

PN-EN 759:2000 Spawalnictwo, materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy materiatéw dodatkowych do
spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania stali. Ogélne wymagania i badania. PN-EN
12070:2002 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do spawania tukowego stali odpornych
petzanie. Klasyfikacja.

PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.

PN-67/M-69356 Topniki do spawania zuzlowego.

PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatos$¢ powierzchni. Wartosci liczbowe parametrow. 8

PN-EN ISO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i tolerancje wymiaréw powierzchni cietych termicznie
(ciecie tlenem). PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztgczy spawanych. Oznaczenie klasy wadliwosci na podstawie ogledzin
zewnetrznych.

PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztagczy spawanych. Badania wizualne.

PN-87/M69776 Spawalnictwo. Okreslenie wysokosci wad spoin na podstawie gestosci optycznej obrazu na radiogramie. PN-EN
1435:2001 Badania nieniszczace zlgczy spawanych. Badania radiograficzne ztgczy spawanych.

PN-EN 1712:2001 Badania nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania ultradzwigkowe ztgczy spawanych.

PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych na podstawie radiograméw. 10.2. Inne dokumenty: 1.
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r.. Nr 207, poz. 2016; z pdzniejszymi zmianami),
2. Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881), 3. Ustawie z dnia 30 sierpnia
2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r, Nr 166, poz.1360, z pdzniejszymi zmianami).
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B.08.00.00 PREFABRYKATY

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonywania i montazu prefabrykatéw
zelbetowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie i montaz
prefabrykatéw zelbetowych.

B. 05.03.00 Ptyty korytkowe.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5.0gdIne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

Wszystkie elementy prefabrykowane dostarczane na budowe powinny by¢ trwale oznakowane.

Poszczegdlne partie elementéw tego samego typu powinny posiadaé swiadectwo jakosci (atest).

2.1. Ptytki korytkowe

Ptyty dachowe o wymiarach od 180/60(30)/10 do 300/60(30)/10 produkowane z betonu klasy B20 —wg SST B.04.01.00 i stali
zbrojeniowej Al i Alll —wg SST B.03.00.00

€) wymagania:

* wady i uszkodzenia

— niedopuszczalne jest odkryte zbrojenie oraz braki powstate na skutek niewtasciwego zageszczenia betonu,

— szczerby i uszkodzenia krawedzi i narozy:

** wgtebienia i wypuktosci o $rednicy do 15 mm i gtebokosci lub wypukto$ci do 5 mm na goérnej i dolnej powierzchni ptyty, w
liczbie 1 szt. na 1mb plyty

** wyszczerbienie krawedzi dtugosci do 200 mm i gtebokosci do 5 mm nie wiecej jak 1 szt. na jednej krawedzi plyty

— zwichrowanie — zwichrowanie powierzchni na koncach ptyt po przekatnej nie moga przekracza¢ 5 mm, a w srodku
powierzchni 10mm,

—rysy i pekniecia — powstate na skutek skurczu betonu o dlugosci do 200 mm w odstepach nie mniejszych niz 1,0 m; pekniecia
sg nie dopuszczalne.

f) badania ptyt obejmuja:

* sprawdzenie ksztattu i wymiaru,

* sprawdzenie dopuszczalnych wad i uszkodzen,

* sprawdzenie ciezaru,

* sprawdzenie wytrzymatosci na zginanie.

g) sktadowanie

Ptyty powinny by¢ sktadowane na wyréwnanym terenie w pozycji na ptask, zebrami w dét, nie wyzej niz w 10 warstwach z
zastosowaniem podkiadek z drewna miekkiego o przekroju nie mniejszym jak 6x1,5 cm, przy czym dtugo$¢ ich powinna by¢
wieksza od szerokosci elementu co najmniej o 10 cm. Podktadki nalezy uktada¢ jedna nad drugg w pionie, w odlegto$ci nie
wiekszej jak 30 cm od czota piyty.

h) transport

Na $rodkach transportu ptyty powinny by¢ uktadane jak przy sktadowaniu, diugoscia w kierunku jazdy.

Ptyty nie powinny wystawac wiecej niz 5 cm ponad gorng krawedz srodka transportu.

3. Sprzet

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport — w opisie materiatow p. 2

5. Wykonanie robot

Woykonanie robot zwigzanych z prefabrykacjg wg SST B.03.00.00 Roboty zbrojarskie i SST B.04.00.00 Roboty betoniarskie.
5.1. Pyty prefabrykowane korytkowe montuje sie na sucho na przygotowanych podporach takich jak wience, $cianki azurowe
itp. Przed montazem oczys$ci¢ i wyréwnaé krawedzie podpory. Minimalna szeroko$é podparcia — 5 cm.

6. Kontrola jakosci

Kontrola polega na sprawdzeniu elementéw prefabrykowanych wg wymagan podanych w punkcie 2.0.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarows jest:

— dla B.05.03.00 — 1 m2 wykonanych ptyt.

8. Odbidr robot

8.1. Obejmuje odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

8.2. Odbidr koncowy

8.3. Odbiér poszczegolnych robét wg wymagan zawartych w niniejszej specyfikaciji.

9. Podstawa ptatnosci

B.05.02.00 Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 m nadproza ktéra obejmuje wykonanie i dostarczenie
prefabrykatéw gotowych do wbudowania.

B.05.03.00 Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 m2 plyt, ktéra obejmuje wykonanie i dostarczenie gotowych do
wbudowania piyt.

10. Przepisy zwigzane

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
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B.09.00.00 ROBOTY POKRYWCZE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru pokryé dachowych
wraz z obrébkami blacharskimi.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie pokry¢
dachowych wraz z obrébkami blacharskimi i elementami wystajgcymi ponad dach budynku tzn.:

B.10.01.00 Pokrycie dachu.

B.10.02.00 Obrdébki blacharskie

B.10.03.00 Rynny i rury spustowe.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$c¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogdine

2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych wg SST B.16.00.00.

2.2. Papa asfaltowa na tkaninie technicznej

Papa asfaltowa na tkaninie technicznej skfada sig z tkaniny asfaltem PS40/175, z obustronng powtokg asfaltowg PS-85 i
posypka mineralna.

Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997.

2.2.1. Pakowanie, przechowywanie i transport (patrz SST B.16.00.00)

2.3. Papa termozgrzewalna na osnowie z wiékniny poliestrowej nawierzchniowa i podktadowa np wg Swiadectwa ITB nr 974/93
2.4. Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami na gorgco

Wymagania wg PN-B-24625:1998

2.5. Roztwér asfaltowy do gruntowania

Wymagania wg normy PN-B-24620:1998.

2.6. Blacha stalowa ocynkowana biata wg PN-61/B-10245, PN-EN 10203:1998

2.7. Blacha cynkowa grub 0,6 mm

2.8. Dachéwka blaszana

Profilowane arkusze blachy stalowej o grub. min. 0,5 mm obustronnie ocynkowanej. Grubos¢ powtoki cynku wynosi min. 275
g/m2.

Cata powierzchnia ptyt zabezpieczona jest obustronnie powtokg dekoracyjng akrylowa lub poliestrowo-silikonowa. Dopuszcza
sie posypke zewnetrzng z piasku kwarcowego. Kolor okres$la projekt techniczny.

Jakos¢ powtok akrylowych musi by¢ zgodna normg PN-84/H-92126.

Ptyty dachéwkowe muszg posiadac aktualng decyzje ITB o dopuszczeniu do stosowania i pozytywng opinie Panstwowego
Zakfadu

Higieny.

2.9. Dachéwka ceramiczna

Wymagania i badania wg PN-EN 490:2000 i PN-75/B-12029/Az1:1999.

2.10. Laczniki

Do mocowania dachéwek ceramicznych i blaszanych stosowa¢ gwozdzie lub wkrety ocynkowane wg wskazan producenta
materiatow pokryciowych.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

W(g punktu 4.0 niniejszej specyfikacji i SST B.16.00.00.

5. Wykonanie robot

5.1. I1zolacje papowe

5.1.1. W pokryciach dwuwarstwowych z papa asfaltowych na podtozu drewnianym na pierwszg warstwe mozna zastosowacé
pape na tekturze odmiany 400/1200.

5.1.2. Potaczenie pokrycia papowego z murem kominowym lub innymi wystajgcymi z dachu elementami powinno byé wykonane
w taki sposéb, aby umozliwi¢ wyeliminowanie wptywu odksztatceh dachu na tynk.

5.1.3. Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowac¢ wytgcznie lepik asfaltowy, a do pap smotowych lepik smotowy
odpowiadajgcy wymaganiom norm panstwowych. Mieszanie materiatdéw smotowych i asfaltowych jest niedopuszczalne.
5.1.4. Grubos¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwszg warstwg izolacji oraz miedzy poszczegdlnymi warstwami izolacji
powinno wynosi¢ 1,0-1,5 mm.

5.1.5. Szerokos¢ zaktadéw papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie mniejsza niz 10
cm.

Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie.

5.2. Podktady pod pokrycia z dachdwek, plyt i blach

Wymagania ogodlne:

a) réwno$¢ powierzchni deskowania i tat powinna by¢ taka, aby przeswit miedzy nig a tatg kontrolng o dtugosci 3,0 m byt nie
wigkszy

niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie wiekszy niz 10 mm w kierunku rownolegtym,

b) podktad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcji,

c) w podktadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynien.

d) taty do wykonania podktadu powinny mieé przekréj min.38x50 mm,

e) taty nalezy przybija¢ do krokwi jednym gwozdziem; styki fat powinny znajdowac¢ sie na krokwiach,

f) rozstaw osiowy tat nalezy dostosowac do rodzaju pokrycia,

g) taty i deski powinny spetnia¢ wymagania zawarte w SST 06.00.00.

5.3. Krycie dachowka ceramiczng

ZUKOWSKI ANNA ZUKOWSKA, 15-774 Biatystok, ul. Hugo Kottataja 36 lok. 10



Przebudowa i docieplenie budynku dydaktycznego Wydziatu Instrumentalno — Pedagogicznego Uniwersytetu .
) ) 37 STWiIORB
Muzycznego Fryderyka Chopina w Biatymstoku

a) krycie dachéwkg przy uzyciu zaprawy do uszczelniania stykéw moze byé wykonywane przy temperaturze powyzej +5°C,
b) przed przystgpieniem do uktadania dachoéwek powinny by¢ wykonane obrébki blacharskie,

c) dachoéwki powinny by¢ utozone prostopadle do okapu tak aby sznur przeciggniety wzdtuz poszczegoélnych rzedéw byt
poziomy i jednoczesnie dotykat dolnego widocznego brzegu skrajnych dachéwek; odlegto$¢ od sznura do dolnego brzegu
pozostatych dachéwek nie powinna by¢ wieksza niz 1 cm; dopuszczalne odchytki wynoszg 2 mm na 1 m i 30 mm na catej
diugosci rzedu,

d) zamocowanie dachéwek: co pigta dachéwka w rzedzie poziomym powinna by¢ przywigzana drutem do ocynkowanych
gwozdzi wbitych w taty od strony poddasza lub bezposrednio do fat,

e) pozostate wymagania wg PN-71/B-10241.

5.4. Obrdbki blacharskie

+ obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkosci pochylenia potaci,

« roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od
-15°C.

Robét nie mozna wykonywa¢ na oblodzonych podtozach.

5.5. Rynny z blachy cynkowej lub ocynkowanej

* rynny powinny byé wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych dtugosci arkusza blachy i skladany w elementy
wielocztonowe,

* powinny by¢ tgczone w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

* rynny powinny by¢é mocowane do deskowania i krokwi uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 50 cm,

+ spadki rynien regulowaé na uchwytach zgodnie z projektem,

* rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych,

5.4. Rury spustowe — z blachy jw.

* rury spustowe powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych diugosci arkusza blachy i sktadany w
elementy wielocztonowe,

* powinny by¢ tgczone w ztgczach pionowych na rgbek pojedynczy lezacy, a w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci
40mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej diugosci,

* rury spustowe powinny by¢é mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wigkszych niz 3 m,

» uchwyty powinny by¢ mocowane w sposéb trwaty przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej
w wykutych gniazdach,

* rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej na gtebokos$¢ kielicha.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty izolacyjne

a) Wymagana jako$¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub
znakiem

kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwno rzednym dokumentem.

b) Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta ich jakos¢ nie moga by¢
dopuszczone do stosowania.

c) Odbidr materiatéw izolacyjnych powinien obejmowac¢ zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci
technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy.

W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢
on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j.

d) Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatéw izolacyjnych, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
przedmiotowych norm.

e) Nie nalezy stosowac¢ réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

f) Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowa robot jest:

— dla robdt B.10.01.00 — m2 pokrytej powierzchni,

— dla robdt B.10.02.00 oraz B.10.03.00 — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

llo$¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w
naturze.

8. Odbidr robot

8.1. Odbiér podtoza

* badania podtoza nalezy przeprowadzac w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed przystgpieniem do
krycia potaci dachowych,

* sprawdzenie réwnosci powierzchni podtoza (deskowania) nalezy przeprowadzaé za pomoca taty kontrolnej o dtugosci 2 m lub
za pomoca szablonu z podziatkg milimetrowg. Przeswit migdzy sprawdzang powierzchnig a fatg nie powinien przekroczy¢ 5
mm.

8.2. Odbidr robot pokrywczych

» Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru czesciowego nalezy
przeprowadzac dla tych robét, do ktérych dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.

Odbidr czesciowy powinien obejmowac¢ sprawdzenie:

— podfoza (deskowania i fat),

— jakosci zastosowanych materiatow,

— dokfadnosci wykonania poszczeg6lnych warstw pokrycia,

— doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

* badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzac po zakonczeniu robot, po deszczu.

Podstawe do odbioru robot pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:

— dokumentacja techniczna,

— dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbidr cze$ciowy podtoza oraz poszczegdlnych warstw lub fragmentéw pokrycia,
— zapisy dotyczgce wykonywania robét pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatéw,

— protokoty odbioru materiatéw i wyrobéw.

Odbidér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek blacharskich i potgczenia ich z
urzgdzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.2.1. Odbidr pokrycia z papy

» Sprawdzenie przybicia papy do deskowania,
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+ sprawdzenie przyklejenia papy do papy nalezy przeprowadzi¢ przez naciecie i odrywanie paska papy szerokosci nie wiekszej
niz 5

cm, z tym ze pasek papy nalezy nacig¢ nad miejscem przyklejenia papy,

+ sprawdzenie szerokosci zakltadéw papy nalezy dokona¢ w trakcie odbioréw czesciowych i koncowego przez pomiar
szerokosci

zaktadow w trzech dowolnych miejscach na kazde 100 m2. Doktadno$¢ pomiaréw powinna wynosi¢ do 2 cm.
8.2.2. Odbidr obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

+ sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych,

* sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub Scian,

* sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien,

* sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z wpustami.

Rury spustowe mogg by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewoddéw kanalizacyjnych.

9. Podstawa ptatnosci

B.10.01.00 Pokrycie z papy.

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 izolacji z wykonaniem podioza i warstwy wierzchniej.

B.10.02.00 Obrdébki blacharskie.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ ,m” obrébki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

— przygotowanie,

— zmontowanie i umocowanie w podtozu, zalutowanie potgczen,

— uporzadkowanie stanowiska pracy.

B.10.03.00 Rynny i rury spustowe

Ptaci sie za ustalong ilos¢ ,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

— przygotowanie,

— zmontowanie, umocowanie i zalutowanie potgczen,

— uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z witdkien szklanych.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

PN-71/B-10241 Roboty pokrywcze. Krycie dachéwka ceramiczng. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 490:2000 Dachéwki i ksztattki dachowe cementowe.

PN-75/B-12029/Az1:1999 Ceramiczne materiaty dekarskie. Dachowki i ggsiory dachowe. Badania.
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B.10.00.00 TYNKI, OKLADZINY

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw
zewnetrznych i wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie tynkow
zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.

—B.11.01.00 Tynki wewnetrzne

—B.11.01.01 Tynki cementowo-wapienne

—B.11.01.02 Suche tynki

— B.11.02.00 Oktadziny $cienne wewnetrzne.

— B.11.03.00 Tynki zewnetrzne.

— B.11.04.00 Roboty kamieniarskie

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$c¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i
mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegélnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm,
piasek

gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich — $rednioziarnisty.

2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

» Marka i sklad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.

* Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

» Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3
godzin.

» Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

* Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz
cement

hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.
» Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Ptytki ceramiczne czes$ciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998

Wymagania:

Barwa — wg wzorca producenta

Nasigkliwo$¢ po wypaleniu 10-24%

Wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

Odpornosc¢ szkliwa na peknigcia wloskowate nie mniej niz 160°C

Stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniej niz

— gatunek | 80%

— gatunek Il 75%

2.5. Wyktadziny z kamienia naturalnego — wg dokumentacji projektowej wykonawczej.

2.6. Materiaty do suchych tynkéw

2.6.1. Plyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997

2.6.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta

2.6.3. katy drewniane i fgczniki wg instrukcji producenta.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.
5. Wykonanie robot

5.1. Ogodlne zasady wykonywania tynkéw

a) Przed przystgpieniem do wykonywania roboét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

b) Zaleca sige przystapienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po uptywie 4-6 miesiecy po
zakonczeniu stanu surowego.

c) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej
0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych,
zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.
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d) Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdéch dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz
dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia,
zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podtozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10
mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substanciji ttustych.
Plamy z substanciji tlustych mozna usung¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowa.
Nadmiernie suchg powierzchnig podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykonac
wediug pasow i listew kierunkowych.

5.3.2. Gfadz nalezy nanosic¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi
powinna byé mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowac¢ zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, — w tynkach
narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

5.4. Ogodlne zasady wykonywania okfadzin ceramicznych.

+ Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwg wyréwnujacg lub bezposrednio do réwnego i gtadkiego
podtoza.

W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowa¢ do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

* Podtoze pod oktadziny ceramiczne moga stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych
oraz $ciany betonowe.

» Do osadzania wyktadzin na scianach murowanych mozna przystapi¢ po zakonczeniu osiadania muréw budynku.

» Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robét nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz
zmy¢ z kurzu.

» Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie $cian murowanych nalezy natozyé dwuwarstwowy podkiad wykonany z obrzutki i
narzutu.

Obrzutke nalezy wykonac¢ o grubosci 2-3 mm z ciektej zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy
cementowowapiennej marki 5 lub 3.

» Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiaréw, gatunkéw i odcieni barwy, a przed przystgpieniem do
ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czystej.

» Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C.

» Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m,
odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wigksze niz 2 mm na dtugosci faty dwumetrowe;.

5.5. Wykonywanie suchych tynkéw

Suche tynki z ptyt gipsowo-kartonowych mozna uktadac:

a) bezposrednio na podtozu — na deskowaniu o gtadkiej powierzchni oraz na konstrukcji stalowej lub aluminiowej,

b) na podktadzie z plackéw zaczynu gipsowego lub na podktadzie z listew lub tat drewnianych, umocowanych do podtoza.
Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje sie specjalnymi blachowkretami przystosowanych do uzywania
wkretarek.

Mocujgc ptyty do rusztu nalezy zwracac¢ uwage aby ptyty nie spoczywaty bezposrednio na podiodze ale powinny by¢
podniesione i doci$niete do sufitu (dystans miedzy podtogg a krawedzig ptyty winien wynosi¢ ok. 10 mm).

Ztacza ptyt nalezy oklei¢ tasma papierowg perforowang lub z widkna szklanego i zaszpachlowac¢ zaprawa gipsows.

5.6. Roboty kamieniarskie

Zasady wykonywania oktadzin z kamienia:

1. Temperatura otoczenia powinna by¢ wyzsza niz +5°C.

2. Podtoze:

» wykonanie podioza, jego jako$¢ i rodzaj powinno by¢ dostosowane do sposobu osadzania oraz do warunkéw termicznych
$cian nosnych,

« odchylenie krawedzi podfoza od pionu nie moze wynosi¢ wiecej niz £#4 mm/m, a od poziomu +10 mm/m.

3. Przytwierdzenie okfadziny do podfoza:

* przytwierdzenie elementéw do podtoza na petng zalewke. Grubos¢ zalewki nie powinna wynosic¢ wiecej niz:

— 30 mm przy licowaniu $cian zewnetrznych do wysokosci 6,0 m,

— 40 mm przy licowaniu $cian zewnetrznych o wysokosci ponad 6,0 m,

— 50 mm przy licowaniu stupéw bez wzgledu na ich wysokos¢,

— 80 mm przy osadzaniu elementéw gzymsoéw, portali itp,

* elementy oktadziny pionowej i podwieszonej powinny mie¢ wykonane gniazda na kotwie i fgczniki w miejscach oznaczonych w
projekcie. Przy osadzaniu na petng wylewke w oktadzinie pionowej ptyty o powierzchni do 0,60 m2 powinny mie¢ co najmniej
dwa punkty zakotwienia, ptyty o powierzchni powyzej 0,60 m2 — 4 punkty,

* przekroj gniazda w oktadzinie osadzonej na wylewke powinien by¢ dwukrotnie wiekszy od przekroju elementu kotwigcego,
* elementy cokotéw i gzymséw musza by¢ ze sobg tagczone w naroznikach klamrami, wpuszczanymi w gniazda wykute lub
wywiercone w ptytach.

4. Ochrona kamienia przed korozjg

Wykiadzing kamienng nalezy zabezpieczy¢ przez nasycanie zywicami organicznymi oraz monomerami meteksylanu metylu.
Moze to by¢ np silikonowanie, czyli nasycanie estrami kwasu krzemowego.

5. Kryteria oceny jakosci i odbioru

+ sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia wykfadzin

+ sprawdzenie odbiorow miedzyoperacyjnych podfoza i materiatow,

« sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

+ sprawdzenie zgodnosci klasy materiatéw ceramicznych z zamoéwieniem,

* préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

— wymiarow i ksztattu ptytek
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— liczby szczerb i peknig¢,

— odpornosci na uderzenia,

* W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ptytek przez probe dorazng nalezy jg podda¢ badaniom laboratoryjnym
(szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w przypadku wyktadziny zewnetrznej).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje w sposob podany w
obowigzujacej normie.

Woyniki odbioréw materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Plyty gipsowo-kartonowe

Strona licowa ptyt nie powinna mie¢ szwéw, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub sptaszczone.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robot jest m2. llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

8.1. Odbiér podtoza

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych. Podfoze powinno by¢
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbioér podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbidr tynkow

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z
dokumentacja techniczng.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej — nie wigksze niz
3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej diugosci taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

— pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniu,

— poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy przegrodami
pionowymi (Sciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne s nastepujagce wady:

— wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli przenikajgcych z podtoza, pil$ni itp.,
— trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do
podtoza.

8.3. Odbidr suchych tynkéw

Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie powinny
by¢ wieksze niz 1 mm/1 m.

8.4. Odbidr podtozy pod ptytki ceramiczne

Wg punktu 5.4.

9. Podstawa ptatnosci

B.11.01.01 i B.11.03.00 Tynki wewnetrzne i zewnetrzne.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

— przygotowanie zaprawy,

— dostarczenie materiatéw i sprzetu,

— ustawienie i rozbiorke rusztowan,

— umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

— osiatkowanie bruzd,

— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

— reperacje tynkéw po dziurach i hakach,

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

B.11.01.02 Suche tynki

Ptaci sie za 1 m2 oktadziny wg ceny jednostkowe;j, ktéra obejmuje:

— dostarczenie materiatow i sprzetu,

— przygotowanie podtoza,

— mocowanie ptyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,

— uporzadkowanie miejsca pracy.

B.11.02.00 Oktadziny $cian

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 powierzchni utozonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

— przygotowanie zaprawy,

— przygotowanie podtoza,

— dostarczenie materiatow i sprzetu,

— moczenie ptytek, docinanie ptytek,

— ustawienie i rozbiorka rusztowan,

— wykonanie oktadziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,

— zamurowanie przebic,

— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

— reperacje tynkow,

— oczyszczenie miejsca pracy z pozostatosci materiatow.

10. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementéw murowych. Elementy murowe z kamienia naturalnego.
PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.

PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Ptyty kartonowo-gipsowe

PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna. Wymagania w zakresie wykonywania i badania

przy odbiorze.
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B.11.00.00 POSADZKI

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgace wykonania i odbioru posadzek.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie posadzek w
obiekcie przetargowym.

B.12.01.00 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

B.12.01.01 Warstwa wyréwnawcza grubosci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i
zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz
wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

B.12.02.00 Posadzki wiasciwe.

B.12.02.01 Posadzka cementowa z cokolikami, grubosci 2,5-5 cm, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podfoza rzadkg zaprawag
cementows, utozeniem zaprawy cementowej marki 8 MPa z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i
wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

B.12.02.06 Posadzka jedno- lub dwubarwna z ptytek podtogowych ceramicznych terakotowych z cokolikami luzem utozonych
na za suchej zaprawie klejowej, z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza.

B12.02.07 Cokoliki z ptytek ceramicznych podtogowych terakotowych luzem, utozonych na suchej zaprawie klejowej, z
oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i
mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegélnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm,
piasek

gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)

2.4. Wyroby terakotowe

Ptytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.

a) Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:

— barwa: wg wzorca producenta

— nasigkliwos¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%

— wytrzymatos$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa

— $cieralnos¢ nie wiecej niz 1,5 mm

— mrozoodpornosé liczba cykli nie mniej niz 20

— kwasoodpornos¢ nie mniej niz 98%

— tugoodpornos¢ nie mniej niz 90%

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

— dlugosé i szerokos¢: £1,5 mm

— grubosé: £ 0,5 mm

— krzywizna: 1,0 mm

b) Gresy — wymagania dodatkowe:

— twardo$¢ wg skali Mahsa 8

— $cieralnosc¢ V klasa Scieralnosci

— na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.

— Odporno$¢ chemiczna gresu wg. normy UNI EN ISO 10545-13

Plytki gresowe i terakotowe muszg by¢ uzupetnione nastepujgcymi elementami:

— stopnice schodow,

— listwy przypodtogowe,

— kagtowniki,

— narozniki.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

— dtugosé i szerokos¢: £1,5 mm

— grubos$¢: £0,5 mm

— krzywizna: 1,0 mm

c) Materiaty pomocnicze

Do mocowania ptytek mozna stosowac zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo klej.

Do wypetnienia spoin stosowa¢ zaprawy wg. PN-75/B-10121:

— zaprawe z cementu portlandzkiego 35 — biatego i mgczki wapiennej

— zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej kazeiny.

d) Pakowanie

Ptytki pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok. 1 m2 ptytek.

Na opakowaniu umieszcza sig:

— nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczace
wyroboéw fatwo ttukgcych sie oraz napis ,Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.
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e) Transport

Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.

Podtoge wytozy¢ materiatem wysciotkowym grubosci ok. 5 cm.

Opakowania uktadac $cisle obok siebie. Na srodkach transportu umiescié nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo
tlukacych.

f) Sktadowanie

Ptytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m.

2.11. Zaprawa samopoziomujgca

2.14. Materiat o strukturze antyposlizgowej

Wymagania:

— dobra przyczepnos$é do betonu,

— wlasciwosci penetracyjne,

— nieodksztatcalny pod wptywem wysokich temperatur,

— elastyczny (od —20° do + 250°C)

— wytrzymaty (ok. 6,5 Mpa),

— odporny na czynniki mechaniczne i uderzenia.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.
5. Wykonanie robot

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza mlekiem
wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg
asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

» Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla wymagang wytrzymatos¢ i grubos¢ podktadu
oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

» Wytrzymatos$¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na $ciskanie — 12 MPa, na
zginanie

— 3 MPa.

* Podtoze, na ktérym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz
nasycone

woda.

» Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementow budynku paskiem papy.

» W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

» Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz
5°C.

« Zaprawe cementowg nalezy przygotowywa¢ mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

* llo$¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilo$¢ cementu nie powinna by¢
wigksza niz

400 kg/m3.

» Zaprawe cementowg nalezy uktada¢ niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci réwnej
grubosci

podkfadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z réwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

» Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwna, stanowigca ptaszczyzne lub pochylona, zgodnie z ustalonym spadkiem.
Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywac wiekszych
przeswitéw wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny
przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokos$ci pomieszczenia.

» W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig polietylenowg lub
wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni wodg.

5.2. Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych

— sposob aplikacji i warunki przygotowania podtoza nalezy przyja¢ wg warunkéw zastosowanego systemu.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jako$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem
kontroli jakosci

zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie
nalezy stosowaé réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania robét (cieplnych, wilgotnosciowych).
Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowa robot jest m2. llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér materiatéw i rob6t powinien obejmowac¢ zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wiasciwosci
technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z
zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatéw, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowac¢ réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbiér powinien obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa,

— sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonac¢ przez ocene wzrokowa,
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— sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatéw posadzkowych; badania prostoliniowosci nalezy wykonac¢ za
pomoca naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscig 1 mm, a szerokosci spoin — za pomoca szczelinomierza lub
suwmiarki.

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa.
9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong iloS¢ m2 powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje przygotowanie podioza,
dostarczenie materiatdéw i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace

cementéw powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.
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B.12.00.00 ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét malarskich.
1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie nastepujgcych
robot

malarskich:

B.15.01.00 Malowanie konstrukgji stalowych,

B.15.02.00 Malowanie tynkow.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$c¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych,
kanalizacyjnych

bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno mie¢ posta¢ cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez rozcienczenie 1 czesci ciasta wapiennego z
3 czesciami wody, tworzgcg jednolita mase bez grudek i zanieczyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ ciecza oleistg o zabarwieniu od zéttego do ciemnobrgzowego i odpowiadajgcg wymaganiom
normy panstwowej.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozéitej do brunatnej, bedacej roztworem
zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem modyfikujacym, o wtasciwosciach
technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o krotszym czasie schnigcia. Powinien on odpowiada¢ wymaganiom
normy panstwowej lub $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.4. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

— wode — do farb wapiennych,

— terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

— inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajéw farb powinny odpowiada¢ normom panstwowym
lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.
2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub swiadectw dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowac¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-styrenowego i innych
zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. Wyroby chlorokauczukowe

Emalia chlorokauczukowa ogdélnego stosowania

— wydajnos¢ — 6-10 m2/dm3,

— max. czas schniecia—24 h

Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna

— wydajnos$¢ — 15-16 m2/dm3,

— max. czas schniecia—8h

Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogélnego stosowania — biaty

— do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe,

Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobéw chlorokauczukowych ogélnego stosowania — biaty do rozcienczania wyrobow
chlorokauczukowych,

2.5.4. Wyroby epoksydowe

Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna

— wydajnos$¢ — 6-10 m2/dm3,

— max. czas schniecia— 24 h

Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwuskfadnikowa wg PN-C-81911/97

— wydajnos¢ — 4,5-5 m2/dm3

— czas schnigcia— 24 h

Emalia epoksydowa chemoodporna, biata

— wydajnos¢ — 5-6 m2/dm3,

— max. czas schniecia—24 h

Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara

— wydajnos¢ — 6—-8 m2/dm3

— czas schnigcia— 24 h

Lakier bitumiczno-epoksydowy

—wydajnos¢ — 1,2-1,5 m2/dm3

— czas schnigcia—12 h

2.5.5. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowania wg PN-C-81901:2002

— wydajnos¢ — 6-8 m2/dm3

— czas schniecia—12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C-81901/2002
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— wydajnos¢ — 6-10 m2/dm3

2.5.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych

Wymagania dla farb:

— lepko$¢ umowna: min. 60

— gestosé: max. 1,6 g/cm3

— zawarto$c¢ substancji lothych w% masy max. 45%

— roztarcie pigmentéw: max. 90 m

— czas schnigcia powtoki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do osiggniecia 5 stopnia wyschnigcia — max. 2
godz.

Wymagania dla powiok:

— wyglad zewnetrzny — gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekéw,

— grubos¢ — 100-120 ['m

— przyczepnos$¢ do podioza — 1 stopien,

— elastycznos¢ — zgieta powtoka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje peknie¢ lub odstawania od podioza,

— twardos$¢ wzgledna — min. 0,1,

— odpornos¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajgca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowac¢ uszkodzenia powtoki

— odpornos¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowac specherzenie powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-EN-ISO 90-
2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

2.6. Srodki gruntujgce

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

— powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nie zaleca sie gruntowania, o ile Swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju
farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

— na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5 z tego
samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powfoki malarskiej.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac rozcienczonym pokostem 1:1
(pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podfoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno by¢ stosowane w
postaci roztworu wodnego 3-5%.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. Transport

Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujgcymi w transporcie
kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robot

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie zimowym pomieszczenia
nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu malowania mozna
dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewodow
wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykonac po:

— catkowitym ukonczeniu roboét instalacyjnych (z wyjgtkiem montazu armatury i urzgdzen sanitarnych),

— catkowitym ukonczeniu robo6t elektrycznych,

— catkowitym utozeniu posadzek,

— usunigciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy

5.1.1. Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg
cementowowapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutéw, naciekdw zaprawy itp.
Odstajace tynki nalezy odbic¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienng.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny byé oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996,
dla danego typu farby podktadowe;j.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywac¢ bez gruntowania powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjng tego samego rodzaju z jakiej ma by¢
wykonana powtoka lecz rozciefnczong wodg w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowaé¢ pokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie odpowiednie farby podktadowe.
5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachléwkg epoksydowa.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powtoki wapienne powinny réwnomiernie pokrywa¢ podioze, bez przeswitéw, plam i odpryskow.

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu $rodkéw myjacych i dezynfekujacych.
Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powtok powinna byé¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.

5.3.3. Powtoki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolitg zgodng ze wzorcem, bez smug,
zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.

Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegolne warstwy stosowac farby w ré6znych odcieniach.

6. Kontrola jakosci

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

— sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschniecia podioza,

— sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci
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nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama
zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

— dla farb emulsyjnych nie wczes$niej niz po 7 dniach,

— dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.
6.2.3. Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardosci
oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badan
dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtornie.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowa robot jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem
farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. ll0$¢ robét okresla
sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbiér podtoza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w normach panstwowych
lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢
naprawione przez wypetnienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienng do robét tynkowych lub odpowiednig szpachléwka.
Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie
od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscié.

8.2. Odbidr robot malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu rownomiernego roztozenia farby,
jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek
nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajgcych ptatow powtoki, widocznych okiem
$ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powfok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni miekka,
wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podtoza polegajace na prébie poderwania ostrym narzedziem powtoki od
podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni powfoki przez
kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotkg lub szmatka.

Woyniki odbioréw materiatéw i robét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do malowania poditoza,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy.
llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w
naturze.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.
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B.13.00.00 RUSZTOWANIA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét rusztowan
budowlanych.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie obejmujace ustawienie, eksploatacje i rozebranie rusztowan
B.29.01.00 - rusztowania drewniane

B.29.02.00 — rusztowania metalowe

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. drewno na rusztowania

- Drewno stosowane na budowe rusztowan winno spetnia¢ wymagania PN-B-03163-1:1998

3. Sprzet

Roboty zwigzane z ustawieniem i rozebraniem rusztowan mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu
dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materiaty na budowe powinny by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu, zeby unikngé trwatych odksztatcen i
dostarczy¢ materiat w odpowiednim czasie (dotyczy betonéw) oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot

- Montaz i demontaz rusztowan ramowych powinien by¢ wykonywany przez osoby przeszkolone w zakresie montazu rusztowan
z rur, zgodnie z dokumentacja danego rodzaju rusztowania.

- Poczawszy od trzeciej kondygnacji rusztowania montaz powinien odbywac sie z utozonego uprzednio pomostu roboczego,
zabezpieczonego poreczami, bezposrednio na kondygnacji nizszej powinien by¢ utozony pomost zabezpieczajacy.

- W razie potrzeby, np. zapewnienia komunikacji przez bramy lub przejscia moga by¢ zastosowane podwieszenia ram
pionowych, jezeli konstrukcja rusztowania pozwala na takie podwieszenie elementéw, a sposéb podwieszenia ram jest podany
w instrukcji montazu danego rodzaju rusztowania

- Dla ramowych rusztowan wiezowych zmontowanych na rolkach jezdnych nachylenie terenu nie moze by¢ wieksze niz 1%.

- Rozstaw podtuzny ram pionowych nie powinien by¢ wiekszy niz 3 m. a szeroko$¢ pomostu roboczego nie powinna by¢
mniejsza niz 0,7m.; wysokos$¢ powtarzalnej kondygnacji nie mniejsza niz 2,5 m., liczac od wierzchu pomostu jednej kondygnacji
do wierzchu kondygnaciji nastepnej; w przypadkach koniecznosci dostosowania rusztowania do istniejgcego budynku wysokos¢
kondygnacji rusztowania ramowego moze by¢ odpowiednio nizsza.

- Dopuszczalne odchytki wierzchotkéw stojakéw ram pionowych nie powinny by¢ wigksze niz:

¢) 15 mm - przy wysokosci rusztowania ponizej 10 m.,

b) 25 mm - przy wysokosci rusztowania réwnej i wyzszej niz 10 m.

- Odchylenie od pionu ramy w poziomie kondygnacji nie powinno by¢ wieksze niz 10 mm.

- Odchytka od poziomu ram poziomych oraz podtuznic wzdtuz osi podtuznej rusztowania nie moze by¢ wieksza niz £50 mm na
catej dtugosci rusztowania. a ram poziomych i poprzecznic wzdtuz osi poprzecznej rusztowania +20 mm.

- W kazdym rusztowaniu ruchomym na rolkach co najmniej 2 rolki powinny by¢ wyposazone w urzadzenia zabezpieczajgce
przed samoczynnym obrotem zaréwno rolki wokot wiasnej osi jak i w osi stojaka. Rusztowanie powinno by¢ zabezpieczone
przed przesuwem.

6. Kontrola jakosci

- zgodnie z PN-B-03163-3:1998, PN-EN 74:2002 (U)

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiaru sg: m2

8. Odbior robot

Roboty podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych, oraz odbiorowi koncowemu.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

Cena jednostkowa obejmuje wszystkie roboty zwigzane z wykonaniem rusztowan wymienione w punkcie 5.0.

10. Przepisy zwigzane

- PN-B-03163-1:1998 — rusztowania drewniane

- PN-M-47900-1:1996 - Rusztowania stojgce metalowe robocze Okreslenia, podziat i gtbwne parametry

- PN-M-47900-3:1996 - Rusztowania stojace metalowe robocze Rusztowania ramowe

- PN-M-47900-2:1996 - Rusztowania stojgce metalowe robocze Rusztowania stojakowe z rur

- PN-EN 74:2002 (U) - Ztacza, trzpienie centrujgce i stopy stosowane w rusztowaniach roboczych i nosnych wykonanych z rur
stalowych

Wymagania i procedury badan

- PN-M-48090:1996 - Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do budowy mostéw Wymagania i badania przy odbiorze
zmontowanych rusztowan
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B.14.00.00 DOCIEPLENIE SCIAN Z WYONCZENIEM PLYTKAMI ELEWACYJNYMI

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonywania i odbioru robot
polegajgcych na dociepleniu $cian wetng mineralng i zlicowaniu ptytkami elewacyjnymi.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe do opracowania szczegétowych specyfikacji technicznych (SST) - dokumentow
przetargowych i kontraktowych przy zlecaniu i realizacji robot, ktérych przedmiotem w catosci lub czesci jest wykonanie
docieplenia $cian zewnetrznych w systemie StoTherm CERAMIC M. Oznacza to, ze osoba sporzgdzajgca dokumentacje
projektowa i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych moze wykorzystac
niniejsze opracowanie w catosci lub czesci, wprowadzi¢ zmiany, uzupetnienia, skreslenia lub uscislenia odpowiednie dla
przewidzianych projektem robét, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robot, ktore sg
niezbedne do okreslenia ich standardu i jakosci.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5.0gdIne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Zaprawa klejgca Sto-Baukleber do mocowania ptyt termoizolacyjnych do podtoza

sucha zaprawa mineralna

do stosowania na podtoza mineralne i organiczne,

do aplikacji recznej oraz maszynowej,

odporna na wystepowanie rys skurczowych

przyczepno$¢ zaprawy (MPa):

do betonu do styropianu
w stanie powietrzno-suchym 215 >0,13
po 2 dniach zanurzenia w wodzie i po 2 21,0 20,06
h suszenia
po 2 dniach zanurzenia w wodzie i po 7 215 20,15
dniach suszenia

2.2. Plyty termoizolacyjne z wetny mineralnej
W systemie mozna stosowac ptyty lamelowe lub zwykte (o zaburzonym ukfadzie wiokien).

Szczegotowe wymagania dla ptyt termoizolacyjnych:

Wiasciwosci wetna ptyty zwykte Metody badan
lamelowa
Klasa tolerancji grubosci T5 T4 lub T5 PN-EN 823:1998
Odchyiki

wymiarow:

- dtugosci +2% 2% PN-EN 822:1998

- szerokosci +1,5% +1,5%

Stabilnos¢ wymiaréw DS(TH) DS(TH) PN-EN 1604:1999/
A1:2006

Nasigkliwos¢ wodg przy WS WS PN-EN 1609:1999/

krétkotrwatym zanurzeniu A1:2006

Nasiagkliwo$¢é wodg przy WL(P) WL(P) PN-EN 12078

dtugotrwatym zanurzeniu

Wspétczynnik oporu MU1 MU1 PN-EN

dyfuzyjnego pary wodne 12086:2001

Wytrzymato$¢ na rozcigganie = 80 (TR80) 215 (TR15) PN-EN 1607:1999

prostopadle do powierzchni

czotowych, kPa

Klasa reakcji na ogien Al Al PN-EN 13501-1 +
Al1:2010

2.3. kaczniki mechaniczne.

2.4. Zaprawa do wykonania warstwy zbrojonej StoLevell Uni
sucha zaprawa mineralna,

do aplikacji recznej i maszynowej,

wzmocniona mikrowtoknami

odporna na wystepowanie rys skurczowych
przyczepno$¢ zaprawy (MPa):

do betonu do styropianu

w stanie powietrzno-suchym 21,2 = 0,09

po 2 dniach zanurzenia w wodzie i po 2 20,5 20,05

h suszenia

po 2 dniach zanurzenia w wodzie i po 7 21,2 20,12

dniach suszenia
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2.5.Siatka zbrojgca Sto-Glasfasergewebe

e tkanina z wiokna szklanego
splot gazejski,
odporna na deformacje ksztattu,
szerokos¢ = 110cm,dtugos¢ = 50mb,
impregnowana przeciwalkalicznie,
wielkos¢ oczek 6,0 x 6,0 mm,
ciezar powierzchniowy = 155 g/m2

50 STWiIORB

Sity zrywajgce [N/mm] wzdiuz osnowy i watku dla prébek przechowywanych 28 dni:

w warunkach laboratoryjnych

=28

w roztworze alkalicznym (1g NaOH + 4 g KOH + 0,5g Ca(OH)2 /1 dm3)

=25

2.6. Zaprawa klejgca do mocowania ptytek elewacyjnych StoColl KM
e elastyczny, mineralny klej do przyklejania na elewacji ptytek ceramicznych, klinkierowych, kamiennych lub mozaiki

szklanej
e  spetnia wymagania C1TE wg normy EN12004,
e  zaprawa cienkowarstwowa zgodnie z EN 1346

Pozostate parametry StoColl KM:

Parametr Norma Wartos¢
Wytrzymato$¢ na zginanie (po 28 dniach) EN-1015-11 6 MPa
Wytrzymatos¢ na $ciskanie (po 28 dniach) EN-1015-11 20 MPa
Dynamiczny modut E 10 000

2.7. Zaprawa do spoinowania ptytek oktadzinowych StoColl FM - mineralna zaprawa do fugowania ptytek.

2.8. Plytki oktadzinowe - mineralna zaprawa do fugowania ptytek
Jako okfadzine w systemiach StoTherm Ceramic nalezy stosowac:

. mrozoodporne plytki ceramiczne, prasowane lub ciggnione grup: Bla, Blb, Al wg PN-EN 14411:2007 o masie
powierzchniowej nie wigkszej niz 40 kg/m?, o polu powierzchni nie wiekszej niz 0,09 m? (zalecane maksymalne
wymiary 300x300 mm lub 400x200 mm) i grubosci 8+15 mm,

. ptytki z kamienia naturalnego wg PN-EN 1469:2005 o masie powierzchniowej nie wigkszej niz 40 kg/mz, wymiarach

nie wigkszych niz 305x305 mm lub 610x305 mm i grubosci 6+15 mm.

2.9. Wymagane parametry techniczny uktadu ociepleniowego zdefiniowanego w aprobacie technicznej

wodochtonnosé po 1 h [g/m?:

- warstwa zbrojona <95
- warstwa wierzchnia z ptytkami ceramicznymi lub klinkierowymi <100
- warstwa wierzchnia z ptytkami z kamienia naturalnego <200
wodochtonnosé po 24 h [g/m]:

- warstwa zbrojona <350
- warstwa wierzchnia z ptytkami ceramicznymi lub klinkierowymi <400
- warstwa wierzchnia z ptytkami z kamienia naturalnego <500

mrozoodpornos$¢ warstwy wierzchniej

brak zniszczen

- w warunkach laboratoryjnych

przyczepnosc¢ warstwy wierzchniej do styropianu [MPa]

- po starzeniu >0,08

- po cyklach mrozoodpornosci

odporno$¢ na uderzenie w badaniu na probkach po cyklach =23J
starzeniowych [J]

opor dyfuzyjny warstwy wierzchniej (bez ptytek) [m] <04
Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogien A2-s1, dO

3. Sprzet

Roboty mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. Transport — w opisie materiatéw p. 2

5. Wykonanie robot

5.1.Przed przystgpieniem do klejenia ptyty z welny mineralnej muszg by¢ wstepnie przeszpachlowane (zagruntowane)

zaczynem z kleju. Nie dotyczy to wetny fabrycznie gruntowanej.

Zaprawe klejowg nalezy nanosi¢ catopowierzchniowo na powierzchnie ptyt termoizolacyjnych pacg 10 x 10 mm, lub tzw. metodg
plackéw i obwodki. W przypadku tej drugiej metody efektywna powierzchnia spoiny klejowej nie moze by¢ nizsza niz 40%
powierzchni ptyt. Grubo$é warstwy kleju nie powinna by¢ wieksza niz 1 cm. Jezeli nieréwnosci podioza sg zbyt duze, nie

pozwalajgc zachowania takiej grubosci podtoze nalezy wstepnie wyréwnaé materiatem Sto-Faserputz.
Ptyty nalezy uktadaé¢ od dotu do géry mijankowo (miniecie krawedzi min. 15 cm), z przewigzaniem na narozach.

Pierwsza warstwe ptyt nalezy uktada¢ na wypoziomowanej, aluminiowej listwie Sto-Sockelleiste Universal dobranej do grubosci

piyt.

Krawedzie ptyt powinny przylega¢ do siebie, tak by nie pozostawata miedzy nimi wolna przestrzen. Miejsca w ktorych
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pozostanie widoczna szczelina nalezy wypetni¢ docigtymi paskami wetny mineralne;j.
Zuzycie kleju ok 5,0 — 6,5 kg/m?.

5.2. W systemie StoTherm Ceramic fgczniki mechaniczne nalezy instalowa¢ poprzez siatke oraz $wiezg zaprawe zbrojaca. Po
wykonaniu mocowania tgcznikami ich talerzyki muszg zostaé ponownie przykryte masg szpachlowg. Nalezy stosowac taczniki
wkrecane Ejotherm STRU 2G. llo$é tgcznikéw — min. 6 szt/m? na powierzchni elewaciji i min. 8 szt/m? w strefie naroznej. W
zaleznosci od wysokosci i uksztattowania budynku, strefy wiatrowej ilo$¢ tgcznikow moze wymagac zwiekszenia.

W przypadku stosowania weiny lamelowej pod talerzyki tagcznikéw nalezy stosowaé podktadki o $Srednicy 149 mm.
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5.3. Zaprawe zbrojgca nalezy nanosi¢ na przyklejone ptyty termoizolacyjne za pomoca pacy 5 x 5 mm. Nastepnie, na Swiezg
zaprawe nalezy przytozy¢ siatke zbrojgca i delikatnie wcisna¢ jg gtadka, szeroka paca ze stali nierdzewnej. Grubos¢ warstwy
zbrojgcej powinna wynosi¢ min. 3 — 5 mm.

Przed wykonaniem wiasciwej warstwy zbrojgcej w naroznikach otworéw nalezy wklei¢ pod katem 45° paski siatki ok 10 x 30 cm.

Uwaga: do izolacji $cian fundamentowych nalezy uzyé plyty termoizolacyjne XPS. Na warstwie zbrojonej nalezy wykonaé
warstwe izolacyjng z materiatu Sto-Flexyl zmieszanego w proporcjach wagowych 1:1 z cementem. Mase nalezy rozcienczy¢
woda do konsystencji szlamu i nanies¢ pedzlem na powierzchnie warstwy zbrojace;j.

5.4. Siatke zbrojacg nalezy naktada¢ w taki sposéb, by sgsiednie pasy nachodzity na siebie min. 10 cm.

5.5. Do przyklejania ptytek oktadzinowych stuzy zaprawa klejagca StoColl KM, ktéra nanoszona jest zaréwno na spodnig strone
plytek jak i na podtoze za pomoca zgbkowanej pacy 10 x 10 mm. Nalezy przy tym zagwarantowac, by po doci$nieciu, zaprawa
klejgca pokryta catg spodnig powierzchnie ptytek. Grubo$é warstwy zaprawy klejgcej musi wynosi¢ min. 3 mm.

5.6. Po wyschnieciu zaprawy klejowej nalezy wykona¢ spoinowanie ptytek. Do tego celu stuzy zaprawa do spoinowania StoColl
FM-S (do spoinowania metodg szlamowania ptytek o gtadkiej powierzchni) lub StoColl FM-K (do spoinowania ptytek o
chropowatej powierzchni).

5.7. Spoiny ptytek ceramicznych lub klinkierowych powinny mie¢ szeroko$¢ 8 — 10 mm, a powierzchnia spoin w okfadzinie
powinna by¢ nie mniejsza niz 6% powierzchni oktadziny.

Spoiny ptytek z kamienia naturalnego powinny mie¢ szerokos$c¢ tak dobrang, aby ich powierzchnia nie byta mniejsza niz 5%
powierzchni oktadziny. W przypadku ptytek z kamienia naturalnego o wymiarach 610x305 mm minimalna szeroko$¢ spoin
wynosi 10 mm.

Przed przystapieniem do klejenia ptytek z kamienia naturalnego, w celu zminimalizowania ryzyka wystagpienia wykwitow i
przebarwien na powierzchni kamienia, catg powierzchnie plytki, na ktérg bedzie nanoszony klej, nalezy zaimpregnowaé
preparatem StoPrim Micro rozcienczonym z wodg w proporcji 1:10.

W celu podniesienia trwatosci i zabezpieczenia przed zbyt szybkim brudzeniem sie kamienia naturalnego po wyschnieciu spoin
catg powierzchnie (ptytki kamienne i spoiny) nalezy pokry¢ impregnatem hydrofobizujgcym StoSilco HC.

Powierzchnia oktadziny powinna by¢ podzielona na pola o maksymalnej powierzchni 36 m? (maks. 6x6 m). Zdylatowanie
powierzchni oktadziny uzyskuje sige poprzez wykonanie spoin trwale elastycznych na fugach wyznaczajgcych pola podziatu.
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Zaprawa klejgca
Ocieplenie

StoSeal F 505
Sto-Vorlegeband Keramik

Zaprawa zbrojgca
Sto—Clasfasergewebe grob
podwdjnie zbrojenie

w obszarze spoiny
(szerokost 30 cm)
StoColl FM—-S/-K
Oktadzina ceramiczna
StoColl KM

W przypadku stosowania ptytek z kamienia naturalnego nalezy spoiny rozdzielajgce wykona¢ przez catg grubos¢ systemu
ociepleniowego, az do podioza.

/

—

StoSeal F 505
Sto—Hinterfuellprofil

Sto—Dehnfugenprofil E
Zaprawa klejgca
Ocieplenie

Zaprawa zbrojqca
Sto—Glasfasergewebe grob
StoColl FM—S/—K

StoColl KM

Oklodzing ceramiczna
Sto—Schraubpilz

Spoiny trwale elastyczne mogg by¢ wykonane przy zastosowaniu np. tiokolu, silikonu lub $rodkéw poliuretanowych. Zalecany
materiat: StoSeal F 505. Szczegoétowe informacje dotyczgce zastosowania poszczegélnych materiatéw znajdujg sie w
odpowiednich Instrukcjach Technicznych.

6. Kontrola jakosci

Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ dostarczonych materiatéw z SST. Skontrolowa¢ nalezy terminy przydatnosci, szczelno$¢
pojemnikéw, zgodnos¢ wagowa.

Nalezy skontrolowaé podtoze przed rozpoczgciem prac, pod katem zgodnosci z wymaganiami (czystosc,

no$nos¢, uzupetnienie ubytkow).

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowa jest 1 m2.

8. Odbior robot

8.1. Obejmuje odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

8.2. Odbidr koncowy

8.3. Odbiér poszczegolnych robét wg wymagan zawartych w niniejszej specyfikaciji.

9. Podstawa ptatnosci

Jezeli kontrakt (umowa) nie stanowi inaczej ptaci sie za kazdy m2 wykonanego docieplenia, wedtug cen wykonania
zaoferowanych przez Wykonawce i przyjetych przez Zamawiajgcego.

10. Przepisy zwigzane

PN-75/B-10121 Oktadziny z ptytek Sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze
PN/B-10107Badanie wytrzymatosci na odrywanie

PN-91 /B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Obliczenia i wymagania.
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PN-EN 13172:2002 Wyroby do izolacji cieplnej.

Ocena zgodnosci Rozwigzania producenta systemowego docieplen

Warunki techniczne i technologiczne producenta systemu docieplenia

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych Arkady 1989

Aktualne atesty aprobaty i inne aktualne wymagania dla zastosowanych materiatow.

PN-EN 13163:2004 Norma pt. Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z polistyrenu ekspandowanego (EPS)
produkowane fabrycznie - Specyfikacja.

PN-EN 13162:2002 Norma pt. Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z wetny mineralnej (MW) produkowane
fabrycznie-Specyfikacja.
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B.15.00.00 DOCIEPLENIE STROPODACHU METODA WDMUCHIWANIA GRANULATU
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét budowlanych
polegajgcych na dociepleniu przestrzeni stropodachu metodg wdmuchiwania granulatu.
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie prace zwigzane z dociepleniem stropodachu metodg wdmuchiwania
granulatu, w tym:
- przygotowanie otworéw technologicznych
- wdmuchanie granulatu
- roboty pokrywcze i uzupetniajgce.
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$c¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.
2. Materiaty
2.1. Wymagania dotyczgce wtasciwosci materiatow
Materiaty winny spetnia¢ wymogi Polskich Norm.
2.1.1 Granulat z wetny mineralnej musi posiadajacej Aprobate Techniczng i spetnia¢ nastepujgce parametry:
- Wspétczynnik przewodnosci cieplnej lambda nie mniejszej niz 0,039 W/mK
- Gestos¢ w stanie wysuszonym 40-45kg/m3
- Niepalna- Klasyfikacja odpornosci na ogien A1
- Niehigroskopijna
- Odporna na dziatanie gryzoni
3. Sprzet
3.1.Roboty nalezy wykonywac recznie z zastosowaniem specjalistycznego sprzetu do wdmuchiwania granulatu, ktéry
dopuszcza producent granulatu oraz podrecznego sprzetu elektromechanicznego- wiertarki, mtotki udarowo-obrotowe, pity do
betonu.
4. Transport
Materiaty na budowe powinny by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu, zeby unikngé trwatych odksztatcen i
dostarczy¢ materiat w odpowiednim czasie, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
5. Wykonanie robot
Wykonawca winien posiada¢ autoryzacje producenta granulatu na wykonywanie docieplen.
6. Kontrola jakosci
6.1. Sprawdzenie zgodnosci klasy materiatu z zaméwieniem.
6.2 Jako$¢ materiatu potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jako$Sci Aprobaty Techniczne.
6.3 Odbiér materiatu bedzie obejmowat zgodnos¢ ze specyfikacja techniczng i sprawdzeniem wiasciwosci materiatu z
wystawionym atestem.
6.4 W przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta powinien
by¢ zbadany na koszt Wykonawcy.
6.5 Materiaty ktére nie odpowiadajg Polskiej Normie nie dopuszcza sie do wbudowania.
7. Obmiar robot
Jednostkami obmiaru sg: m2
8. Odbiodr robot
Roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych, oraz odbiorowi koncowemu.
9. Podstawa ptatnosci
Zasady pfatnosci zostang okreslone w umowie.
10. Przepisy zwigzane
Ustawa z dnia 07.07.1994 —Prawo budowlane ( z pézniejszymi zmianami)
Ustawa z dnia 16.04.2004- o wyrobach budowlanych PN do materiatéw- PN-EN 13500 wyroby do izolacji cielnej w
budownictwie
-PN-EN 13162- wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z wetny mineralne;j
-PN-EN 13172-wyroby do izolacji cieplnej .Ocena zgodnosci Warunki techn.wyk.i odbioru robét Cz.I-Roboty Ogélne MBiPMB i
ITB W-wa 1977 z p6zn.zmianami
.PN-80 B-10240-Pokrycia dachowe z papy i powlok-wymagania przy odbiorze Zasady uktadania systeméw docieplen —
opracowania producentow
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B.16.00.00 DOCIEPLENIE DACHU PLASKIEGO

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét budowlanych

polegajgcych na dociepleniu dachu ptaskiego wetng mineralna.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot

wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie prace zwigzane z dociepleniem dachu ptaskiego budynku bedacego

tematem opracowania.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robot.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacijg projektows, SST i

poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogdine

Materiaty termoizolacyjne — wetna mineralna powinna odpowiada¢ wymaganiom norm lub aprobat technicznych

dopuszczajacych do stosowania w budownictwie:

W szczegolnosci powinny odznaczac sig:

— niskim wspotczynnikiem przewodnosci cieplnej (A),

— matg gestoscig objetosciowg (kg/m3 ),

— matg wilgotnoscig zaréwno w trakcie wbudowywania jak i uzytkowania,

— duzg trwatoscig i niezmiennoscig wtasciwosci technicznych z uptywem czasu,

— odpornoscig na wptywy biologiczne,

— brakiem wydzielania substancji toksycznych,

— odporno$cig ogniowg.

2.2. Wymagania szczegdtowe

Dostarczanie i skladowanie wetny mineralnej powinno odbywac sie zgodnie z trescig zapisdw w tym zakresie w aprobacie

technicznej i wytycznych producenta. Kazde opakowanie powinno by¢ oznakowane znakiem CE albo znakiem budowlanym.

Wyréb budowlany oznakowany CE oznacza, ze dokonana przez producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela,

majacego siedzibe na terenie Unii Europejskiej, ocena zgodnosci wykazata zgodno$c¢ tego wyrobu z normg zharmonizowang

albo europejskg aprobatg techniczng badz krajowa Specyfikacjag techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub

Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi. Wyréb

budowlany oznakowany znakiem budowlanym oznacza, ze producent lub jego upowazniony przedstawiciel, majacy siedzibe na

terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, dokonat oceny zgodnosci i wydal na swojg wytaczng odpowiedzialnos¢, krajowg deklaracje

zgodnosci z Polskg Normg wyrobu albo Aprobata Techniczng (sposob deklarowania przez producenta zgodnos$ci wyrobéw

budowlanych i ich znakowania okresla Rozp. M.I. z dnia 11 sierpnia 2004 r. — Dz. U. Nr 198, poz. 2041).

2.3. Materiaty podstawowe Do materiatéw podstawowych zaliczamy wetng mineralng spetniajacg wymagania zawarte w

okreslonych warunkach w aprobatach technicznych dotyczgcych zastosowania, przechowywania, transportu, sktadowania i

kontroli jakosci.

2.4. Materiaty pomocnicze Do materiatbw pomocniczych w robotach termomodernizacyjnych stropodachéw wentylowanych

zalicza sig:

— kominki wentylacyjne w celu poprawy skutecznosci wentylaciji,

— klej bitumiczny do klejenia weiny do podtoza,

— elastyczny uszczelniacz dekarski do uszczelnienia szczeliny dylatacyjnej pomigedzy kominkiem a pokryciem dachu,

— gaz propan-butan w butli do przyklejania do podtoza ksztaltek z papy termozgrzewalnej.

— Materiaty pomocnicze powinny odpowiadac réwniez jak materiaty podstawowe wymaganiom odpowiednich norm, aprobat

technicznych i innych przepiséw technicznych wynikajgcych ze znajomosci sztuki budowlanej, wiedzy inzynierskiej i postepu

techniczno-technologicznego w budownictwie.

3. Sprzet
- Wiertarka udarowa.

- Przewody elektryczne 230 V i 230/380 V.

- Ubrania ochronne i robocze.

- Butla gazowa wraz z osprzgtem do klejenia arkuszy z papy termozgrzewalnej kominkach wentylacyjnych.

- Kaski ochronne (hetmy BHP).

- Pasy bezpieczenstwa z poduszkg przeciwuciskowg oraz linki bezpieczenstwa o grubosci minimum 20 mm.
4. Transport
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé¢ sprawne technicznie i spetniaé wymagania w zakresie bhp
oraz przepisow o ruchu drogowym. Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw izolacyjnych powinny odbywaé
sie tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane przez producentéw tych materiatéw.
5. Wykonanie robot
5.1. Roboty przygotowawcze
Do robot przygotowawczych zalicza sie:
1. Rozmieszczenie paczek z wetng mineralng w miejsca dostepne.
2. Przygotowanie podtoza poprzez $ciecie nieréwnosci i spurchlin.
3. Wniesienie niezbgdnego sprzetu i elektronarzedzi na dach.
4. Zabezpieczenie przed dostepem 0s6b trzecich do wszelkich urzgdzen technicznych.
5. Kontrola pracownikdw w zakresie odpowiedniego, zgodnie z wymogami Bhp przygotowania sie do pracy.
5.3. Wykonanie podstawowych robét
5.3.1. Przyklejenie ptyt z wetny mineralnej klejem bitumicznym naktadanym na podtoze mechanicznie za pomoca
pneumatycznej maszyny do dystrybucji kleju badz wyciskarkg reczng rozprowadzajgc klej pasmowo. Innym sposobem jest
natozenie na ptyte z wetny mineralnej pie¢ plackéw kleju, cztery na narozach i jeden w srodku. llo$¢ kleju na 1 m szerokosci
zalezy od strefy dachu. W strefie srodkowej klej nanosimy na ok. 25% powierzchni ptyty z wetny mineralnej, w strefie brzegowej
ok. 35%, w strefie naroznej 50%.
5.3.2. Po naniesieniu kleju przyklejamy ptyty do podtoza. Plyte dociskamy po ok. 15 min. od natozenia kleju. Nalezy starannie
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dosung¢ jedna plyte do drugiej, tak aby zapobiec powstania mostkéw termicznych.

5.3.3. W brzegowej strefie dachu dodatkowo dla podwyzszenia jakosci potaczenia stosujemy tgczniki mechaniczne w ilosci 5szt.
namz2.

5.3.4. Z kolejng warstwa izolacji z wetny mineralnej postepujemy analogicznie.

5.3.5. W miejscu potaczenia dachu z attykg nalezy wklei¢ kliny z wetny mineralne;j.

5.3.6. Koncowg czynnoscia jest przyklejanie kominkéw wentylacyjnych przy uzyciu specjalnie przygotowanych arkuszy z papy
termozgrzewalnej, palnika i gazu z butli propan-butan.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty izolacyjne

— Wymagana jakos$¢ wetny mineralnej skalnej powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci
(deklaracja zgodnosci lub certyfikat zgodnosci) lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu.

— Materiaty dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta ich jako$¢ nie mogg by¢ dopuszczone
do stosowania.

— Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie
parametrow technicznych z postanowieniami okreslonej aprobaty techniczne;.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowa robdt jest m2 powierzchni zaizolowanej. llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu wykonawczego z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

8.1 Odbidr robét izolacyjnych i budowlanych Podstawg do odbioru robét izolacji termicznej stropodachu powinna stanowi¢
dokumentacja techniczna — projekt wykonawczy.

Dla kazdego obiektu, w ktérym zastosowano izolacje cieplng z wetny mineralnej skalnej, nalezy sporzgdzi¢ protokét odbioru
robét, podajac nastepujace informacje:

— nazwe inwestora lub zarzgdcy obiektu,

—rodzaj i nazwe handlowa materiatu izolacyjnego zgodnie z Polskg lub Europejskg Aprobata Techniczna,

— adres i rodzaj obiektu oraz powierzchnie stropodachu,

— nazwe firmy wykonujgcej ocieplenie,

— grubosé¢ izolaciji cieplnej (cm, mm),

— gestosé wetny(kg/m3 ),

— date rozpoczecia i zakonczenia robét,

— warunki mikroklimatyczne w czasie wykonywania robot,

— os$wiadczenie kierownika robét, ze wbudowat materiaty oznakowane zgodnie z wiedzg inzynierska, sztuka budowlang oraz z
przepisami art. 10 ustawy ,Prawo budowlane” i obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami bhp i ppoz.,

— imiona i nazwiska, numery uprawnierh budowlanych oraz podpisy kierownika robét i inspektora nadzoru przy udziale
przedstawiciela Zamawiajgcego. Uwaga! Ze wzgledu na specjalistyczny charakter robot budowlanych ulegajgcych zakryciu

— sprawdzenie i odbidr przez inspektora nadzoru musi odbywac sie sukcesywnie i na biezgco (art. 25 pkt. 3 ustawy — Prawo
budowlane).

9. Podstawa ptatnosci

Zasady pfatnosci zostang okreslone w umowie.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy PN-EN ISO 6946 Obliczanie oporu cieplnego i wspétczynnika przenikania ciepta.

PN-EN ISO 10456 Materiaty i wyroby budowlane — okreslanie deklarowanych i obliczeniowych wartosci cieplnych.

PN-EN ISO 13789 Obliczanie wspétczynnika strat ciepta przez przenikanie.

PN-EN ISO 13788 Kryterium kondensacji pary wodnej na powierzchni przegréd.

PN-B-20130: 1999/Az 1: 2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

PN-B-24620:1998 Ptyty dachowe z wetny mineralnej podktadowe i wierzchnie lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na
zimno.

10.2. Aprobaty techniczne

1. Aprobata Techniczna AT/2003-110303 (papa asfaltowa zgrzewalna)

2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-2260/2001 (kominek wentylacyjny)

3. Aprobata Techniczna ITB AT-15-0103/2004 (uszczelniacz dekarski)

10.3. Inne dokumenty

1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentac;ji
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U.
Nr 202, poz. 2072).

2. Ustawa z 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016) oraz zmiana ustawy z dnia
16 kwietnia 2004 r. Art. 29 ust. 2 pkt. 4 lit. b (Dz. U. z 2004 r. Nr 93, poz. 888).

3. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881) oraz rozporzgdzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. Nr 198, poz. 2041).

4. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360 z p6zn. zm.).

5. ,Stabe miejsca w budynkach — dachy ptaskie, tarasy, balkony” — wyd. Arkady.

6. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z 12 kwietnia 2002 r. — w sprawie warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé
budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75, poz. 690).
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B.17.00.00 FASADA WENTYLOWANA - HPL

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét budowlanych
elewacyjnych.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie prace zwigzane z dociepleniem $cian budynku z oktadzing z ptyt HPL
na ruszcie metalowym badz aluminiowym.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$c¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

Zestaw wyrobow mocowania ptyt oktadzin elewacyjnych oraz samym plyt wg systemu naturalnych oklein drewnianych HPL
Prodema ProdEX lub system réwnowazny.

3. Sprzet

Roboty moga by¢ wykonywane mechanicznie bgadz recznie. Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego
przez Inspektora.

4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé wymagania w zakresie bhp
oraz przepisow o ruchu drogowym. Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw izolacyjnych powinny odbywaé
sie tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane przez producentéw tych materiatow.

5. Wykonanie robot

5.1. Szczelina wentylacyjna.

Bezwzgledne zapewnienie cyrkulacji powietrza z tytu ptyt co umozliwia podkonstrukcja. Dystans pomigdzy tytem ptyty a
ewentualng izolacjg termiczng / np: wetna / lub murem / jesli nie ma izolacji / powinien by¢ minimum 20mm a rekomendowany
to 30mm. Taki sam dystans nalezy utrzymaé na styku posadzka lub gérna obrdbka a ptyta. Takie szczeliny umozliwiajg
niezaburzony przeptyw powietrza.

5.2. Mocowanie podkonstrukcji

Podkonstrukcja powinna by¢ sztywna a rozszerzanie i kurczenie sig¢ ptyt HPL powinno by¢ realizowane w przypadku montazu
mechanicznego poprzez zastosowanie punktow statych i ptywajacych. W przypadku klejenia ptyt do podkonstrukcji nalezy
stosowac specjalistyczne systemy klejowe dostarczane miedzy innymi przez firmy Sika lub Bostik. W sktad takiego systemu
wchodzi elastyczny klej, tasma obustronnie klejgca i grunt / zazwyczaj czarny ptyn /. Gruntuje sig¢ podkonstrukcje i tyt ptyty w
pasie styku z podkonstrukcjg. Przed gruntowaniem nalezy oczysci¢ powierzchnie gruntowane z kurzu , ttuszczu ... Nalezy
stosowac sig do instrukcji producenta systeméw klejowych, dodatkowo na czas wigzania kleju / ok 17-24 godzin / nalezy
stosowac dociski / np.: niewielkie ptytki przykrecane co 200-300mm do podkonstrukcji poprzez otwartg fuge / trzymajace
krawedzie sgsiednich ptyt. Ta operacja zapewni idealng ptaszczyzne pomiedzy sgsiednimi ptytami.

Prawidtowe rozstawienie podkonstrukcji zapewniajgce odpowiednie podparcie ptyt. Nalezy stosowac ciagte pionowe podparcie /
np.: profile T, L / kotwione do muru w przypadku klejenia maksymalnie co 400mm dla ptyt o grubosci 8mm i co maksymalnie
600mm dla ptyt o grubosci 10mm i wiecej. Niezaleznie od powyzszego kazda pionowa krawedz ptyty musi takze by¢ liniowo
podparta.

5.3. Mocowanie ptyt

Prawidtowe mocowanie ptyt. Nalezy utrzyma¢ minimum 6-8 mm otwartej dylatacji pomigdzy ptytami. W przypadku mocowania
mechanicznego widocznego / wkrety ewentualnie nity / stosowaé prawidtowy dystans wkreta od krawedzi tj: 20-40mm

5.4. Obrdbka ptyt

Ptyty muszg by¢ formatowane prawidtowymi narzedziami. Tarcze do ciecia powinny by¢ ostre co zapewni idealne,
niepostrzepione i estetyczne krawedzie. Krawedzie po cigciu nie wymagajg zadnej impregnaciji.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty izolacyjne

— Wymagana jako$¢ wetny mineralnej skalnej powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci
(deklaracja zgodnosci lub certyfikat zgodnosci) lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu.

— Materiaty dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone
do stosowania.

— Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie
parametréw technicznych z postanowieniami okreslonej aprobaty techniczne;.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robot jest m2 powierzchni zaizolowanej. llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu wykonawczego z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Zgodnos¢ robot z Projektem i Specyfikacja.

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.

8.2. Odbidr robot zanikajgeych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST. Podstawg dokonania oceny ilosci i jakosci robot
ulegajacych zakryciu i zanikajgcych sg nastepujgce dane i dokumenty:

- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i akceptowanymi przez Inspektora,
- atesty uzytych materiatéw budowlanych

- Dziennik Budowy,

- uzasadnienie zmian w dokumentacji.

- Odbidr robét zanikajgcych obejmuje sprawdzenie:

- Przygotowania podtoza dla utozenia ptytek,
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8.3. Odbiér koncowy.

Odbidér koncowy robot przeprowadzi¢ zgodnie z ST . Przy odbiorze koricowym powinny by¢ przedtozone nastepujace
dokumenty:

- wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,

- protokoty odbioru robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.

9. Podstawa ptatnosci

Zasady ptatnosci zostang okreslone w umowie.

10. Przepisy zwigzane

PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia

BN-72/6363-02 Tworzywa sztuczne porowate. Ptyty styropianowe palne i samogasnace.

PN-89/B-04620 Materiaty i wyroby termoizolacyjne. Terminologia i klasyfikacja.

PN-93/B-02021 Izolacja cieplna. Wielkosci fizyczne i definicje.

10.2. Aprobaty techniczne

1. Aprobata Techniczna Prodema Prodex

2. DEKLARACJA WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH nr 2013062502 (dostarczonych przez Prodema)

3. DEKLARACJA WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH nr 2013062501 (dostarczonych przez Prodema)

10.3. Inne dokumenty

1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentaciji

projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U.

Nr 202, poz. 2072).

2. Ustawa z 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016) oraz zmiana ustawy z dnia
16 kwietnia 2004 r. Art. 29 ust. 2 pkt. 4 lit. b (Dz. U. z 2004 r. Nr 93, poz. 888).

3. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881) oraz rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. Nr 198, poz. 2041).

4. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360 z pézn. zm.).

5. ,Stabe miejsca w budynkach — dachy ptaskie, tarasy, balkony” — wyd. Arkady.

6. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 12 kwietnia 2002 r. — w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac¢

budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75, poz. 690).
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